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@ Montageanleitung fur

Pressverbindung mit x-net
Systemrohr

I BestimmungsgemaRer Gebrauch:

x-net Pressverbinder drfen grundsétzlich nur mit x-
net Systemrohren verpresst werden!

Nachdem Einbauvon x-net Press- oder Schraubver-
bindern muss vor der Verfiillung eine Druckpriifung
durchgefihrtwerden.

Bei Einbau in Estrich oder Beton, Fittinge stets durch
geeignete Umwicklung (z.B. PE-Schaumstreifen)
gegeniber Einfliissen von Estrichzusatzmittel, vor
Feuchtigkeitund Zement sowie Zug- und Druckspan-
nung schiitzen.

Jeder andere Gebrauch ist nicht bestimmungsgeméan
und daher nicht zuldssig!

Il Sicherheitshinweise:

Samtliche den x-net Pressverbindern
beiliegenden Anleitungen enthalten
Sicherheitshinweise und grundlegende Hinweise,
die vor der Montage, Betrieb und Wartung
unbedingt zulesenund zu beachten sind!

Umbauten, Verénderungen oder die Verwendung
fremder Teile sind aus Sicherheitsgriinden nicht

zugelassen!

Die Montage, Erstinbetriebnahme, Wartung und
Reparatur von x-net Pressverbindungen dirfen nur
von autorisierten Fachkréaften (Heizungsfachbetrieb,
Vertragsinstallations-unternehmen) durchgefiihrt
werden.

Die Montageanleitung muss unbedingt vor Montage
und Inbetriebnahme vom Monteur gelesen, beachtet
und verstanden werden.

Folgende Symbole werden in dieser Montageanleitung
verwendet:

Gefahr! Verletzung méglich!

Bei Nichtbeachtung kénnen schwere Gesundheits- bzw.
Sachschéden eintreten.

Wichtige Information!
Anwendungs- und Montagetipps.

Achtung! Wichtiger Hinweis

zu Funktion und System. Nichtbeachtung kann Fehl-
funktionen oder Storungen auslésen.

Anleitung lesen und beachten!

Assembly instructions

for pressure connector
with x-net system pipe

I Intended usage:

X-net pressure connectors may only always be
used with x-net system pipes!

After mounting of x-net pressure or screw connectors
apressure checkmust be performed priortofilling.

When mounting in screed or concrete, pipe fittings
should always be protected by suitable lapping (e.g.
PE foam strips) against the influences of screed ad-
ditives, moisture and cement as well as tensile and
compressive stresses.

Any otherusageisnotasintended andistherefore
prohibited!

Il Safety instructions:

Itisabsolutely essentialthat priortoassembly, opera-
tion and maintenance, all safety and basic
instructions contained in the enclosed manuals for x-
net pressure connectors should be observed!

For safetyreasons, conversions, modifications orthe
use of external parts are prohibited!

Assembly, first-time commissioning, maintenance
and repair of x-net pressure connectors must only be
performed by authorised qualified employees (heating
engineering business, contracted fitters).

Prior to mounting and commissioning the assembly
instructions must be read, observed and understood
bythefitter.

Thefollowing symbols will be usedinthese assembly
instructions:

Danger! Risk of injury!

Non-observance may result in serious damage to
health and property.

Important information!
Application and assembly tips.

Attention! Importantinstruction

on function and system. Non-observance may resultin
incorrect functions or malfunctions.

Please read and observe the instructions

Notice de montage pour

I'assemblage par
pression avec un systeme
de tube x-net

| Utilisation conforme:

En principe, les raccords par pression doivent
exclusivement étre assemblés avec des systemes
de tube x-net!

Apres le montage de connecteurs par pression ou
de raccords vissés x-net, un contréle de pression
doit étre réalisé avant le colmatage.

En cas d'intégration dans une chape ou du béton,
les raccords doivent toujours étre protégés des
effets des additifs pour chape, de I'humidité et du
ciment, ainsi que des contraintes de tension et de
compression, a l'aide d'un habillage approprié (par
ex. bandes de mousse PE).

Toute autre utilisation n'est pas conforme a l'usage
prévu et est donc interdite!

Il Consignes de sécurité:

Toutes les notices jointes aux connecteurs par

pression x-net contiennent des consignes de

sécurité et des instructions fondamentales, qui

doivent impérativement étre lues avant le

montage, le fonctionnement et la maintenance

et étre respectées!

Pour des raisons de sécurité, les transformations,
les modifications ou

l'utilisation de pieces d'autres fabricants sont

interdites!

Le montage, la premiére mise en service, la
maintenance et la réparation d'assemblages par
pression x-net doivent exclusivement étre confiés &
des techniciens professionnels agréés (chauffagiste,
entreprise d'installation contractuelle).

La notice de montage doit impérativement étre
lue, respectée et comprise par le monteur avant le
montage et la mise en service.

Les symboles suivants sont utilisés dans cette notice
de montage:

Danger! Risque de blessures!

Le non-respect de ces consignes peut entrainer des
blessures graves ou des dégats matériels importants.

Information importante!
Conseils d'application et de montage.

Attention! Remarque importante

@ Istruzioni di montaggio

per connessionea
pressare con tubo x-net

I Usoammesso:

Le giunzioni a pressare x-net possono essere utilizza-
teessenzialmente soloconitubidisistemax-net!

Dopo il montaggio di giunzioni a pressare o ad av-
vitamento x-net, deve essere effettuata una prova di
pressione, prima del riempimento.

Per il montaggio nel sottofondo o nel calcestruzzo, i
raccordi devono sempre essere protetti con un ade-
guato avvolgimento (ad es. striscia in PE espanso),
dagli effetti degli additivi della soletta, dall'umidita e
dal cemento, nonché dalla sollecitazione di trazione
e di compressione. Ogni altro uso & da considerarsi
improprio e pertanto nonammesso!

Il Indicazioni disicurezza:

Tutte leistruzioni allegate alle giunzioni x-net
contengonoavvertenzedisicurezzaedindicazionidi
carattere caratteregenerale,chedevonoessere
assolutamente lette prima del montaggio, della
messa in servizio e della manu-tenzione ed essere
poi anche osservate!

Trasformazioni, modifiche o I'utilizzo di pezzi non origi-
nalinonsonoammessi per motividisicurezza!
Ilmontaggio, la primamessa in funzione, lamanu-
tenzione e lariparazione digiunzioniapressare x-net
possono essere esequiti solo da personale qualificato
ed autorizzato in tal senso (imprese specializzate in
sistemi di riscaldamento, imprese specializzate in
installazioni idrauliche sottocontratto).

Leistruzioni di montaggio devono essere assolutamen-
te lette e comprese dal montatore, prima del montaggio
edellamessainfunzione, e successivamente anche
osservate. | seguentisimbolivengonouutilizzatiinqueste
istruzioni di montaggio:

Pericolo! Possibili lesioni!

Lanon osservanza potrebbe comportare gravi danni
materiali eseridanniallasalutedelle persone.

Informazione importante!
Suggerimenti per I'applicazione ed ilmontaggio.

Attenzione! Indicazioneimportante

sul funzionamento ed il sistema. La non osservanza puo
avere come conseguenza malfunzionamenti o guasti.

Leggere ed osservare leistruzioni!
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14 - 20 mm

11l Ablangen der Rohre

Bild 1

x-net Systemrohre g 14-20 mm stets rechtwinklig
mit x-net Rohrschere ablangen.

Achtung!

Die x-net Rohrschere darf nur zum Abléangen von x-
net Systemrohren verwendet werden.

Andere Rohre wie z.B. Kupfer-, Stahl- oder Mes-
singrohre kénnen nicht abgeléngt werden (Zersto-
rungsgefahr) !

Bild 2

Sicheres Ablangen von Wellschutzrohren, ohne Be-
schadigung des innenliegenden x-net Systemrohres
mit Hilfe der vorderen Schneide der x-net
Rohrschere.

Bild 3
Xx-net Systemrohre g 25-32 mm stets rechtwinklig
mit geeignetem Rohrabschneider ablangen.

IV Kalibrieren + Entgraten der
Rohre
Bild 4

Jedes x-net Systemrohr ist vor dem Verpressen
immer mit den jeweiligen x-net Kalibrierwerkzeug zu
kalibrieren und entgraten!

Achtung!

Fehlendes Kalibrieren ist die haufigste Ursache fiir
Undichtigkeiten.

Bild 5

Vorsicht! Verletzungsgefahr!

Waéhrend Kalibriervorgang nicht in den offenen Bereich
der Kalibrieraufsatze fassen.

Stets geeignete Arbeithandschuhe benutzen!

Il Cutting pipes into lengths
Fig.1

Always cut g 14-20 mm x-net system pipe
sections square using xnet pipe shears.
Attention!

x-net pipe shears may only be used to cut x-net
system pipe sections.

Other pipes, e.g. copper, steel or brass cannot be
cut into sections (danger of destruction) !

Fig. 2

Reliabe sectioning of corrugated safety pipes without
damaging the x-net system pipe on the inside with
the help of the front cutting edge of x-net pipe shears.

Fig. 3
Always cut g 25-32 mm x-net system pipe
sections square using suitable pipe shears.

IV Pipe calibration + deburring

Fig. 4

Prior to joining each x-net system pipe should always
be calibrated with the appropriate x-net calibrating
tool and deburred!

Attention!

Omitted calibration is the most frequent cause of
leakages.

Fig. 5

Caution! Risk of injury!

Do not reach into the exposed area of the calibrating
attachments during the calibration process.

Always wear suitable work gloves!

Il Raccourcissement

de tuyaux Fig. 1

Toujours raccourcir les systémes de tube x-net g 14-
20

a angle droit avec un coupe-tube x-net.

Attention!

Le coupe-tube x-net doit uniquement étre utilisé
pour raccourcir des systémes de tube x-net.

Les autres tuyaux, comme les tubes en cuivre, en
acier ou en laiton, ne peuvent pas étre coupés a
longueur (risque de destruction)!

Fig. 2

Raccourcissement en toute sécurité de tubes de
protection cannelés, sans détérioration du systeme
de tube x-net placé a lintérieur, a l'aide du tranchant
avant du coupe-tubes x-net.

Fig. 3

Toujours raccourcir les systémes de tube x-net @
25-32mm & angle droit avec un coupe-tubes
adapté.

IV Calibrage + ébavurage des
tuyaux

Fig. 4

Chaque  systtme de tube  x-net  doit

systématiquement étre calibré et ébavuré avant la

compression a l'aide d'un outil de calibrage x-net

approprié!

Attention!

L'absence de calibrage est la cause la plus
fréquente de défauts d'étanchéité.

Fig. 5

Prudence! Risque de blessures!

Ne pas mettre les mains dans I'espace ouvert des
supports de calibrage pendant la procédure de
calibrage.

Toujours utiliser des gants de travail appropriés!

Il Taglio a misura dei tubi

Fig. 1

Tagliare a misura i tubi xnet g 14-20 mm sempre ad
angolo retto con la cesoia tagliatubi x-net.
Attenzione!

La cesoia tagliatubi x-net puo essere utilizzata solo
per il taglio a misura dei tubi di sistema x-net.

Altri tubi, come ad es. tubi in rame, acciaio oppure
ottone, non possono venir tagliati con il suddetto
attrezzo (pericolo di danneggiamento) !

Fig. 2

Sicuro taglio a misura di tubi di protezione corrugati,
senza danneggiare il tubo di sistema x-net interno,
utiliz-zando la lama anteriore della cesoia tagliatubi x-
net.

Fig. 3
Tagliare a misura i tubi x-net @ 25-32 mm sempre
ad angolo retto con il tagliatubi adatto.

IV Calibratura + svasatura dei tubi

Fig. 4

Ogni tubo di sistema x-net deve, prima di procedere
alla giunzione a pressare, essere sempre calibrato
con il rispettivo calibratore x-net e svasato!
Attenzione!

La mancata calibratura & la causa piu frequente
della non tenuta dei tubi.

Fig. 5

Cautela! Pericolo di lesioni!

Durante il processo di calibratura non toccare la parte
oggetto dell’'operazione di calibratura.

Indossare sempre idonei guanti da lavoro!
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Bild6

Ineinem Arbeitsgang das x-net Kalibrierwerkzeugin
das abgeléngte x-net Systemrohr bis zum Anschlag
eindrehen und dabei im Uhrzeigersinn drehen.

Achtung!

Anfallende Spéne sind nach Beendigung des Arbeits-
ganges aus dem Rohrende und vom Kalibrierwerkzeug
zu entfernen.

Bild 7

Nach jedem Kalibriervorgang stets optische Kontrolle
des Rohranfanges durchfiihren!

Innen muss eine umlaufende Fase mit Winkel 15°
und auBBen eine umlaufende Fase mit Winkel 45°
sichtbar sein.

Andernfalls Kalibrieren wiederholen!

Bild 8

Wahlweise kdnnen durch Abnehmen des Handgriffes
die einzelnen Kalibrieraufsétze auch mit einem Akku-
Schrauber betriebenwerden.

Wichtig:
eine max. Drehzahl von 200 Umdrehungen pro Minute

darf zur Vermeidung von Schaden nicht berschritten
werden!

Hinweis:

Kalibrieren und Entgraten gilt fur x-net Press- und
Klemmverbindungen.

V Einstecken Rohr in Fittinge
Bild9

Stirnseitig angefaste x-net Systemrohre bis zum
Anschlag auf den Stiitzkérper des x-net Pressfitting
schieben.

Es dirfen keine Schmiermittel eingesetzt werden.

Bild10
Kontrolle der richtigen Rohrpositionierung durch die
Offnungen in der Presshilse.

Rohr muss in den Fensteréffnungen sichtbar
sein!

Fig.6

Inasingle operating step insert the x-net calibrating
toolin the x-net system pipe section as far as it will
gowhileturningitinaclockwisedirection.

Attention!

Any chippings should be removed from the pipe end and
calibratingtool oncompletion of this step.

Fig.7
Visuallyinspectthe frontend of the pipe aftereach
calibrating process!

On the inside a continuous chamfer with an angle of
15° and on the outside a continuous chamfer withan
angle of 45° mustbe visible.

Otherwise repeat calibration!
Fig.8

The individual calibrating attachments may be option-
ally operated with a cordless driver by removing the
handle.

Important:

amax. speed of 200 revolutions per minute must not
beexceededinordertoavoiddamage!

Important:

Calibration and deburring applies for x-net pressure
and clamp connectors.

V Inserting pipe in pipefitting

Fig.9
Push system pipes chamfered atthe frontasfaras
they willgoonthe x-net pressfitting supporting body.

Nolubricantsmaybeused.

Fig.10

Check the correct pipe positioning through the openings
in the pressure sleeve.

Thepipemustbevisibleinthewindow openings!

Fig. 6

En une seule opération, visser 'outil de calibrage x-
systéme de tube x-net raccourci jusqu'en butée,
tout en tournant dans le sens des aiguilles d'une

Attention!

Les copeaux produits doivent étre éliminés de

du tuyau et de l'outil de calibrage une fois I'opération
terminée.

Fig. 7

Toujours effectuer un contréle visuel du début du
tuyau apres chaque opération de calibrage!

A l'intérieur, un chanfrein continu avec un angle
doit étre visible, et a I'extérieur un chanfrein
angle de 45°.

Dans le cas contraire, répéter le calibrage!

Fig. 8

Les supports individuels de calibrage peuvent
commandés a l'aide d'une visseuse sans fil, le cas
en retirant la poignée.

Important:

afin d'éviter des dommages, éviter de dépasser une
de rotation maximale de 200 tours par
minute!

Remarque:

le calibrage et I'ébavurage s'appliquent uniquement
par serrage et par pression x-net.

V Enfoncer le tuyau dans le raccord

Fig. 9

Pousser les systemes de tube x-net chanfreinés
butée sur le corps d'appui du raccord par pression
x-net.

Aucun lubrifiant ne doit étre employé.

Fig. 10

Contrdle de la position correcte du tuyau & travers
orifices dans la cosse & compression.

Le tuyau doit étre visible dans les ouvertures

fenétre!

Fig.6

Inserire sinoallabattutad'arresto-inun'unicaopera-
zione e girandoloin senso orario - il calibratore x-net
neltubox-nettagliatoamisura.

Attenzione!

Una volta terminata I'operazione, rimuovere dall'estre-
mitadeltubo e dal calibratoreitrucioli formatisi.

Fig.7
Dopo ogni procedimento di calibratura, effettuare sem-
preuncontrollovisivodellaparteiniziale del tubo!

All'interno deve essere visibile uno smusso tutt'intorno
conunangolodil5°edall’esternounosmussotutt’in-
tornoconunangolodi45°.

In caso contrario ripetere la calibratura!

Fig.8

Selosidesiderasipuo, togliendol'impugnatura, ese-
guire le singole operazioni di calibratura anche con un
avvitatore a batteria.

Importante:

Onde evitare danni, non deve essere superato un
numero max. di 200 girial minuto!

N.B.

Calibratura e svasatura sono da effettuarsi per
giunzioni a pressare ed ad avvitamento x-net.

V Inserimento tubo neiraccordi

Fig.9

Spingeresinoallabattutad'arrestoitubidisistemax-
net, smussati frontalmente, sul corpo di sostegno del
raccordo x-net.

Non devono essere impiegati lubrificanti.

Fig.10
Controllo del giusto posizionamento tubo attraverso le
aperture della boccola a pressare.

I tubo deve essere visibile nelle finestrelled’aper-
tural
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VI Pressvorgang

Bild 11
Bei allen Arbeiten die Bedienungsanleitung der
Pressmaschine lesen und beachten!

x-net Presshacke mit der auleren Nut am
Kunststoffring des Fittings aufsetzen.

Vorsicht:
Nur eine gereinigte, unbeschédigte Pressbacke ermdg-
licht ein fehlerloses Verpressen. Pressgerat einschalten

— der Pressvorgang ist erst erfolgreich beendet, wenn
der vollstdndige Backenschluss erreicht ist.

Achtung:

Vor Presshackenwechsel, Wartung und Reinigung oder
Nichtgebrauch unbedingt Netzstecker ziehen, bzw.
Pressmaschine stromlos machen!

Achtung:

Es diirfen sich keine Fremdkérper (z.B. Putz oder Stein-
reste) zwischen den Pressbacken befinden.

Achtung:

Finger wegen Quetschgefahr nicht in Press- bzw.
Gefahrenbereich halten!

Achtung:

Fittinge bei denen der Pressvorgang abgebrochen wor-
den ist, miissen ausgebaut und ersetzt werden.

VII Endkontrolle
Bild 13

Presshacke dffnen (Sicherheitshinweise beachten!) und
nochmals Sichtkontrolle auf richtige Rohrpositionierung
durchfiihren. Presskerben missen gleichm&gig und
umlaufend sein.

Hinweis:

Durch die Kontrolldffnungen an der Hiilse erkennt man
die Minimaleinstecktiefe des Rohres.

Bild 14

Am Umfang der Presshiilse erkennt man zwei gleich-
laufende, ringfdrmige Verpressungen.

Zwischen den beiden ringfdrmigen Verpressungen ist
eine gleichlaufende Aufwdlbung erkennbar.

Bild 14 zeigt eine erfolgreiche Verpressung. Zeigen sich
jedoch einseitige Aufwerfungen oder ungleichmagige
Aufwolbungen muss der jeweilige Fitting ausgebaut
werden.

Nachpressen ist nicht zul&ssig!

VI Pressing process

Fig. 11
Please read and observe the pressing machine
operating manual for all jobs!

Mount the x-net press jaw with the outer groove on
the plastic ring of the fitting.

Caution!
Only a clean, undamaged press jaw permits faultless

pressing. Switch on the pressing device — pressing is
only completed successfully if the jaw is fully closed.

Attention:

Prior to pressing jaw replacement, maintenance and
cleaning or non usage disconnect from the power or
disconnect press from power!

Attention:

No alien objects (e.g. plaster or stone residues) may
be located between the pressing jaws.

Attention:

Due to the risk of crushing, do not rest fingers in the
pressing or danger area!

Attention;

Fittings on which the pressing process was discontinued
must be dismantled and replaced.

VII Final check
Fig. 13

Open pressing jaws (please observe safety instruc-
tions!) and visually inspect again for correct pipe
positioning. Pressing notches must be evenly spaced
all round.

Important:

The minimum insertion depth of the pipe may be seen
through the inspection openings on the sleeve.

Fig. 14
On the circumference of the pressing sleeve two paral-
lel, ring-shaped press connections may be seen.

The space between the two ring-shaped press con-
nections is arched.

Figure 14 illustrates a successful pressing procedure. If
however bumps or irregular arching occur the respective
fitting must be dismantled.

Repressing is prohibited!

VI Compression

Fig. 11
Pour tous les travaux, lire et respecter la notice
de la machine de compression!

Positionner la machoire de compression x-net avec la
au niveau de 'anneau en plastique du raccord.

Prudence:
seule une machoire de compression intacte et nettoyée
permet une compression impeccable. Allumer le

- L'opération de compression est terminée avec succes,
si une fermeture complete de la machoire est obtenue.

Attention:

avant de changer la méachoire de compression, des
avant une période d'inutilisation, débrancher
et mettre la machine de compression hors tension!

Attention:

aucun corps étranger (par ex. enduit ou résidus
de pierres) ne doit se trouver entre les machoires de

Attention:

En raison d'un risque d'écrasement, ne pas placer
zone de compression ou de danger!

Attention;

les raccords pour lesquels I'opération de compression a
doivent étre démontés et remplacés.

VIl Contréle final

Fig. 13

Ouvrir la machoire de compression (tenir compte des
effectuer a nouveau un contréle visuel du bon
positionnement du tuyau. Les entailles de
réguliéres et périphériques.

Remarque:

la profondeur d'insertion minimale du tuyau est visible
les orifices de controle sur la cosse.

Fig. 14

Deux compressions annulaires régulieres sont visibles
la périphérie de la cosse de compression.

Entre les deux compressions annulaires, un
renflement parallele est visible.

La figure 14 présente une compression réussie. Si des
déformations unilatérales ou des renflements
irréguliers  apparaissent toutefois, le raccord
correspondant doit étre démonté.

Une compression ultérieure n'est pas autorisée!

VI Processo di pressatura

Fig. 11

Per tutti i lavori leggere ed osservare leistruzioni di
funzionamento della pressatrice per tubi!
Applicare la ganascia x-net con la scanalatura
esterna sull'anello in plastica del raccordo.

Cautela:

Solo una ganascia pulita e non danneggiata consente
un'esecuzione perfetta e senza difetti. Attivare la pres-
satrice per tubi — il processo di pressatura & terminato
e riuscito, quando si & raggiunta la completa chiusura
delle ganasce della morsa.

Attenzione:

Prima della sostituzione della ganascia, della manu-
tenzione e della pulizia o prima di riporre I'apparecchio,
staccare assolutamente la spina di collegamento alla
rete elettrica, 0 meglio staccare la pressatrice dalla
corrente elettrica!

Attenzione:

Non devono trovarsi corpi estranei (ad es. intonaco o
residui di calcinacci) fra le ganasce della morsa.

Attenzione:

Tenere lontano le dita dalla zona d'azione della pressa-
trice - sussiste il pericolo di schiacciamento!
Attenzione:

| raccordi sui quali il suddetto procedimento sia stato
interrotto, devono essere smontati e sostituiti.

VII Controllo finale

Fig. 13

Aprire la morsa (osservare le indicazioni di sicurezzal)
ed effettuare ancora una volta un controllo visivo per
verificare il corretto posizionamento del tubo. Le tacche
devono essere uniformi e tutt'intorno.

N.B.

Attraverso le aperture di controllo sul manicotto si puo
vedere la profondita minima d'inserimento del tubo.

Fig. 14

Sulla circonferenza della boccola sono visibili due
compressioni ad anello parallele.

Fra le due compressioni ad anello e riconoscibile una
convessita a queste parallela.

La Fig. 14 mostra una pressatura riuscita. Tuttavia
se sono visibili bugnature irregolari su di un lato o
convessita non uniformi, il rispettivo raccordo deve
essere smontato.

Non & ammesso ripetere I'operazione!
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Navod k montazi pro
lisovaci spojku se
systémovou trubkou x-net

| Pouzivani k uréenému ucelu:

Lisovaci spojky x-net se zasadné smi slisovavat
pouze se systémovymi trubkami x- net!

Po montéZi lisovacich nebo Sroubovacich spojek
x-net sepied ngpusEnmmusipovestidoazoda

PFi montazi do potéru nebo betonu vzdy chrarite
tvarovky vhodnym ovinutim (napf. pénovou
paskou z PE) proti vlivim pfisad do potéru, pred
vlhkosti a cementem a rovnéz pred tahovym a
tlakovym napétim.

Jakékoli jiné pouZiti je v rozporu s uréenym Ucelem, a
je proto nepfipustné!

|1 Bezpe€nostni pokyny:

Veskeré navody prilozené k lisovacim spojkam x-
net obsahuji bezpecnostni pokyny a zakladni
informace, které je pfed montazi, provozovanim a
Gdrzbou bezpodminecné nutné si precist a fidit se
jimi!

JPfestavby, zmény nebo pouziti

soucastek cizich vyrobcll jsou z bezpeénostnich
duvodu nepfipustné!

Montaz, prvni uvedeni do provozu, Udrzbu a opravy
lisovacich spojek x-net smi provadét pouze
autorizovany odborny persondl  (specializovana
topendrska firma, smluvni instalatérska firma).

Montazni technik si pfed montazi a uvedenim do
provozu musi bezpodmine¢né precist montazni
navod, pochopit jej a fidit se jim.

Vtomto ndvodu k montazi se pouZivaji nésledujici
symboly:

Nebezpeci! Moznost zranéni!

Pfi nedodrZeni mizZe dojit kvaznému Qrazu nebo
mohou vzniknout hmotné Skody.

Dulezita informace!
Tipy pro pouZiti a montaz.

Pozor! Dulezité upozornéni

k funkci a systému. Nerespektovani muze

zpusobit nespravné fungovani nebo poruchy.
Preététe si navod a dodrZuite jej!

Instructiuni de montaj
pentru imbinarea prin
presare cu sistemul de
tevi x-net

I Utilizarea conform destinatiei:

Racordurile cu imbinare prin presare x-net pot fi
presate in principiu exclusiv cu sistemul de fevi x-
net!

Dupa montarea racordurilor cu imbinare prin
presare x-net sau cu surub trebuie efectuata o
verificare a presiunii Tnainte de umplere.

La montarea in sapa sau beton, protejati
ntotdeauna garniturile prin izolarea cu un material
corespunzator (de ex. benzi din spumd PE)
Tmpotriva influentelor materialului de adaos pentru
sapad, impotriva umiditatii si a cimentului precum si
Tmpotriva tensiunii si presiunii.

Orice altd utilizare nu este conforma cu destinatia,
fiind astfel inadmisibila!

Il Indicatii privind siguranta:

Toate manualele anexate racordurilor cu imbinare
x-net contin indicatii privind siguranta si indicatii de
baza care trebuie citite si respectate finaintea
executarii lucrdrilor de montaj, de intretinere si de
utilizare!

Din motive de sigurantd, sunt interzise conversiile,
modificarile sau utilizarea

pieselor straine!

Montarea, prima punere in functiune, intretinerea si
reparatiile racordurilor cu imbinare prin presare x-net
trebuie sd fie efectuate de specialisti autorizafj
(Intreprinderi  specializate  in domeniul  incalzirii,
intreprinderi de instalatji contractate).

Instructiunile de montaj trebuie sa fie citite, respectate
si intelese in mod obligatoriu inainte de montaj si de
punerea in functiune de catre montator.

In prezentele instructiuni de montaj sunt utilizate
urmétoarele simboluri:

Pericol! Este posibila ranirea!

in caz de nerespectare, pot surveni daune grave asupra
sanatatii, respectiv daune materiale.

Informatii importante!

Sfaturi de utilizare si montare.

Atentie! Indicatie importanta

privind functionarea si sistemul. Nerespectarea poate
declansa functionarea eronata sau defectiuni.

Cititi si respectati instructiunile!

Instrukcja montazu

potaczenia zaciskowego

do rury systemowej x-net
| Zastosowanie
Z przeznaczeniem:

zgodne

tacznika zaciskowego x-net mozna uzywaé tylko
z rurami systemowymi x-net!

Po zamontowaniu tacznika zaciskowego lub
Srubowego x-net, przed napetnieniem nalezy
przeprowadzi¢ test ci$nieniowy.

Przy montazu w wylewce lub w betonie ztgczki
nalezy poprzez odpowiednie owiniecie (np.
taSmami piankowymi PE) zabezpieczy¢ przed
przenikaniem dodatkéw do wylewki, wilgoci
i cementu, a takze przed naprezeniami
rozciggajacymi i ciskajacymi.

Kazdy przypadek zastosowania odbiegajacy od
powyzszego jest uwazany za  niezgodny
z przeznaczeniem, a tym samym niedopuszczalny!

Il Wskazowki
bezpieczenstwa:

dotyczace

Wszystkie instrukcje dotaczone do tacznikow
zaciskowych  x-net zawierajg  wskazoéwki
dotyczace bezpieczenstwa oraz inne istotne
wskazowki, ktére nalezy koniecznie przeczyta¢
i uwzgledni¢ przed montazem, eksploatacjg czy

konserwacja!

Przebudowy, zmiany oraz stosowanie

czgéci obcych s niedopuszczalne ze
wzgledéw bezpieczenstwal

Montaz, uruchomienie, konserwacje i naprawy
potaczen  zaciskowych  x-net mogg  by¢

przeprowadzane wytgcznie przez autoryzowanych
wykonawcow  specjalistycznych  (specjalistyczna
firma techniki grzewczej, firma instalacyjna).

Przed przystgpieniem do prac montazowych
i uruchomienia monter musi konieczne zapoznaé
si¢ zinstrukcjg montazu, stosowa¢ sie¢ do niej
i rozumiec jej tres¢.

zastosowano

W niniejszej  instrukcji  montazu

nastepujace symbole:
Niebezpieczenstwo! Mozliwos¢ odniesienia obrazen!

Nieprzestrzeganie wskazowek moze doprowadzi¢ do
ciezkiego uszczerbku na zdrowiu i szkéd materialnych.

Wazna informacjal!

Wskazowki dotyczace zastosowania i montazu.

PykoBogcTBO Nno

nNpeccoBOMY COeUHEHUIO
Tpy6 cuctembl
x-net

I WUcnonb3oBaHMeNnoHa3HAYEHUIO!

TpeccoBbIMM COEAMHUTENSAMM X-Net paspeLLaeTcs
OMNPECCoBbIBATL TONBKO TPYGbI CUCTEMBI X-Net!

I'Iepen 3arnorHeHnem CCTEeMbI MOCNEe MOHTaXa NPecCcoBbIX
unu pe3b60BbIX coeauHuTENeit Xnet oHa fomxkHa ObiTb
ucnbiTaHa AaBrneHnem.

IMpy npoknazbiBaHy TpY6 B MOHOMUTHOM NOMy U GeToHe
UTUHMM cnepyeT 0653aTeNbHO 3alMLLATE NOAXOASLLEN
06MOTKOI# (Hanpumep, MOPUCTOI NOMUATUNEHOBO NEH-
TOW) OT Bo3aencTBums fobaBok Ans pacTBopa, ChIpoCTH
MLEMEHTa, a TakKe OT PacTAIMBALOLLETO U CKMMAIOLLEro
HanpskeHus. Jllo6oe UHOE UCTONb30BaHNE SBNSETCS
CNOb30BaHWEM He N0 Ha3HAYEHMIO 1 NO3TOMY He [10-
nyckaetcs!

Il YkasaHusno6esonacHocTu:

Bce WHCTpykuwmn, npunaraemble K MpeccoBbiM Coeau-
HUTENAM X-net,copepxat ykasaHus no 6esonacHocT 1
OCHOBHble TpeboBaHuUsi, KOTOpble [OMKHbI  ObiTb
o06sa3a-TenbHO  COGMIOAEHbI  MEPes  MOHTaXOoM,
3Kcnnyataumen u TeXHUYeCKM 06CJ'Iy)KVIBaHVIeM!

CornacHo TexHWku ©e30macHOCTU He [JOMyckaloTcst
kakue-nmbo nepesenky, M3MEHeHWUs WM MpUMEeHeHWe
fetareit NOCTOPOHHUXM3roToBUTENEN!

MoHTax, nepBbil BBOA B  3KCMnyaTaLuio,
TexHu4eckoe OOGCIyXMBAHUE M PEMOHT MPECCOBbIX
COeAMHEHN X-net paspelleHo BbIMOMHSATL TOMbKO
YNONTHOMOYEHHOMY  KBaNMULMPOBAHHOMY  MepcoHany
(cneumanuavpoBaH-Hoit  (pupMe MO OTOMUTENbHOW
TEXHUKE, KOHTPAKTHOMY MOHTaXHOMY NPELMPUSTHIO).

lMepen MOHTaXOM 1 BBOAOM B 3KCMiyaTauuio MOHTEP
06s3aTeNbHO [OMKEH MPOYeCTb, MOHSATL U cobniofath
PYKOBOLCTBO MO MOHTaxy. B aTom pykoBogcTee Mo
MOHTaXy MCNIOMNb3YHTCS CrefyHoLLME CUMBOTTb:

OnacHo! Bo3moxHa TpaBmal

HecobritodeHre MOXET MpUBECTM K CepbesHbiM Tpas-
MaM Wru MaTepuasnbHoMmy yiepoy.

Baxnas undopmaums!

CogeTbl Mo NPUMEHEHUIO UMW MOHTaXY.

BHumanue! BaxHoe ykasaHue

Kacarlleecsa q)yHKLLI/IOHVIpOBaHVIFI n cuctembl. He-
cobniogeHne moxet npuBECTN K HenpaBUNbHOMY
beHKLlMOHMpOBaHMK) unun Henonagkam.

MpoyecTb 1 cobniogaTs pykoBoacTBo!
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Il Zkraceni trubek,

obrazek 1

Systémové trubky x-net @ 14-20 mm vzdy zkracuijte|
pravodhle

pomoci nuzek na trubky x-net.

Pozor!

Nuzky na trubky x-net se smi pouzivat pouze na
zkracovani systémovych trubek x-net.

Jiné trubky jako napf. médéné, ocelové nebo
mosazené se s nimi zkracovat nesmi (nebezpeci
zniceni)!

Obrazek 2

Bezpecné zkracovani vinitych ochrannych trubek bez
poskozeni systémovych trubek x-net umisténych

uvnitf nich pomoci pfedniho bfitu nizek na trubky x-
net.

Obréazek 3

Systémové trubky x-net g 25-32 mm vzdy
zkracujte pravouhle pomoci odfezavacky trubek
vhodny.

IV Kalibrace + odstranéni
otiepu u trubek

Obrazek 4
Kazda systémova trubka x-net se pred slisovanim
musi  kalibrovat a zbavit otfepu pfislusSnym

kalibraénim néstrojem x-net!

Pozor!

netésnosti.

Obrazek 5

Pozor! Nebezpeéi poranéni!

Béhem kalibrace nesahejte do oteviené ¢asti
kalibra¢nich nastavcu.

VZdy pouzivejte vhodné pracovni rukavice!

Il Taierea tevilor

Imaginea 1

Taiati intotdeauna sistemul de tevi x-net g 14-20 mm
n unghi drept

cu foarfecele pentru tevi x-net.

Atentie!

Folositi intotdeauna foarfecele pentru tevi x-net
pentru taierea sistemului de tevi x-net.

Nu scurtati celelalte tevi, precum cele din cupru,
ofel sau alama (pericol de distrugere)!

Imaginea 2

Téierea in sigurantd a tuburilor de protectie ondulate
fara a deteriora sistemul de tevi x-net din interior cu

autorul  lamei frontale a foarfecelor pentru tevi
x-net.
Imaginea 3

Taiati intotdeauna sistemele de tevi x-net g 25-32
mm in unghi drept cu ajutorul dispozitivului de
taiat tevi potrivit.

IV Calibrarea + debavurarea
tevilor

Imaginea 4

Fiecare sistem de tevi x-net trebuie calibrat
si debavurat cu unealta de calibrare x-net Tnainte de
torcretare!

Atentie!

Calibrarea gresita reprezinta cea mai des intalnita
cauza de neetangeitate.

Imaginea 5
Atentie! Pericol de ranire!

T timpul procesului de calibrare, evitati contactul cu
zona deschisa a suporturilor de calibrare.

Folositj intotdeauna manusi de protectie adecvate!

Il Skracanie rury,

rysunek 1

Rure systemowa x-net g 14-20mm zawsze

skraca¢ prostopadle, za pomocg nozyc do rur x-net.
Uwagal!

Nozyc do rur x-net mozna uzywa¢ wytacznie do
skracania rur systemowych x-net.

Nie wolno uzywa¢ ich do skracania innych rur,

np. miedzianych, stalowych ani mosieznych
(niebezpieczenstwo uszkodzenia)!

Rysunek 2

Bezpieczne skracanie rur karbowanych bez

uszkodzenia  znajdujgcych sie  wewnatrz  rur
systemowych x-net, za pomoca przedniego ostrza
nozyc do rur x-net.

Rysunek 3

Rure systemowa x-net g 25-32mm zawsze
przycina¢ prostopadle, za pomocg obcinaka do
rur odpowiedni.

IV Kalibracja i gratowanie rur

Rysunek 4

Przed zmontowaniem kazdg rure systemowa x-net
nalezy kalibrowa¢ za pomoca odpowiedniego
narzedzia kalibracyjnego x-net i gratowac!

Uwagal!

Nieprzeprowadzanie kalibracji stanowi
najczestsza przyczyne nieszczelnosci.

Rysunek 5
Ostroznie! Niebezpieczenstwo odniesienia obrazen!

Podczas kalibracji nie siega¢ dtonig w otwarty obszar
nasadki kalibracyjnej.

Zawsze nosi¢ odpowiednie rekawice robocze!

11l O6pesaHue Tpy6 Ha Tpebyemyio onuHyY
Puc. 1

Tpybbl cuctemsl xnet W 14-20 MM crieflyeT Beeraa obpe-
3aTb NOA NPAMbBIM YTIOM TPYBHBIMU HOXHULAMM X-net.
Brumanwue!

TpyGHble HOXHWLLI X-Net paspelsaeTcss WUCMofb-
30BaTb TOMLKO Anst 0Gpe3anHms Tpy6 cucTembl X-net.

WHble TpyObl (Hanpumep, mMeAHble, cTanbHble
WNKU NaTyHHble) o6pe3aTb Henb3s (onacHoCTb
pa3pyLeHus)!

Puc. 2

HapexHoe obpesaHne ropupoBaHHbIX 3aLiUTHBIX
Tpyb € NOMOLLbI0 NepeaHero pesua TPYOHbIX HOXHUL,
x-net 6e3 MOBPEXAEHNS PACTIONOXEHHON BHYTPU
Tpy6bI CUCTEMBI X-Net.

Puc. 3

Tpybbl cuctembl x-net w 25-32 Mm cnepyet
Bcerga obpesatb nof MPSMbIM YrIIOM C MOMOLLbIO
TpyBHOro peaka MoAXOAWT.

IV Kanubposka +
yAaneHue 3ayceHLeB

Puc. 4

Meper onpeccoBKol kaxayk Tpyby cucTembl x-net
cnepyet 06s3aTeNbHO 0TKANMBPOBATH U OYUCTUTL
0T3ayCEHLEB C MOMOLLbK) COOTBETCTBYIOLLErOKanubpo-
BOYHOTO MHCTPyMeHTa X-net!

BHumaHwme!

HeBbinonHeHve kanuGpoBky sBnsieTcA Haubonee
4acTomn NPUYMHON yTeuekK.

Puc. 5

OcTopoxHo! OnacHoCcTb TpaBMbiI!

Bo Bpema Kal‘lVIGpOBKVI He BCOBbIBATb narnbLbl B OT-
KPbITYHO 30HY Kal'II/I6p0B0"IHbIX Hacagok.

MocTosHHO paboTath B Moaxoaswmx paboumx nep-
yarkax!
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Obrazek 6

Bé&hem jednoho pracovniho kroku zasroubujte
do zkracené systémové trubky x-net az na doraz
a pfi tom jim otacejte ve sméru hodinovych rucicek.
Pozor!

Vzniklé odstépky je tfeba po ukon&eni pracovni
operace odstranit z konce trubky a kalibratniho
nastroje.

Obréazek 7

Po kazdé kalibraci vzdy provedte vizualni kontrolu
okraje trubky!

Uvnitf musi byt po obvodu zkoseni pod Uhlem
a zvenku musi byt po obvodu zkoseni pod

Jinak kalibraci opakujte!

Obrazek 8

Volitelné Ize po sejmuti rukojeti
jednotlivé kalibraéni nastavce pohanét rovnéz
Sroubovakem.

Dulezité:
Max. hodnota 200 otacek za minutu

se nesmi prekracovat, aby se zabranilo
poskozeni!

Poznamka:

Kalibrace a odstranéni otfepu je uréena pro lisovaci
svorkové spoje.

V Zasunuti trubky do tvarovky
Obréazek 9

Systémové trubky x-net se zkosenou predni
az na doraz do opérného télesa lisovaci tvarovky x-

Nesmi se pouzivat maziva.

Obrézek 10
Kontrola spravného umisténi trubky
otvory v lisovacim pouzdru.

Trubka musi byt vidét v otvorech
prazoru!

Imaginea 6

In timpul procesului de lucru, ingurubati unealta de
sistemul de tevi x-net scurtat pana la opritor
si rotiti in sensul acelor de ceasornic.

Atentie!

La finalul procesului de lucru, aschiile rezultate trebuie
de pe capatul de teava

si de pe unealta de calibrare.

Imaginea?7

Efectuatj intotdeauna un control vizual

al capatului de Tnceput al tevii!

In interior trebuie sa fie vizibila de jur imprejur o
iar la exterior o muchie tesita
la 45°.

Tn caz contrar, repetatj calibrarea!

Imaginea8

Optional, Tn timpul Tnlaturdrii ménerului
suporturile individuale de calibrare trebuie actionate
cu o bormasina fara fir.

Important:

pentru a evita deteriorarile, nu trebuie
sa depasiti turatia
de 200 de rotatii pe minut!

Indicatie:

Calibrarea si debavurarea se aplica in cazul
imbinarilor cu strangere.

V Introducerea tevii in fitinguri

Imaginea9

Tmpingeti sistemul de tevi x-net tesit in partea
pana la opritorul corpului de sustinere
al fitingurilor de presare.

Nu utilizati lubrifiant.

Imagineal0

Controlarea pozitionarii corecte a tevii cu ajutorul
orificiilor din mansonul de presare.

Teava trebuie sa fie vizibila

Rysunek 6

W kroku roboczym wkrecié narzedzie do kalibracji
do oporu w skrécong rure systemowg x-net,
przekrecajac je przy tym zgodnie z ruchem wskazéwek|

Uwaga!

Po zakoriczeniu kroku roboczego nalezy usunac¢
powstate widry z koncowki rury oraz narzedzia
do kalibracji.

Rysunek 7

Po kazdej kalibracji przeprowadzi¢
kontrole optyczng poczatkowego odcinka rury!

Wewnatrz musi by¢ widoczne obwodowe
a z zewnatrz obwodowe sfazowanie o kacie

Jesli powyzsze kryteria nie sg spetnione, powtérzy¢

Lalileanial

Rysunek 8

Opcjonalnie zdejmujac uchwyt reczny mozna
obstugiwa¢ pojedyncza nasadke kalibracyjng réwniez
za pomocg wkretaka akumulatorowego.

Wazne:
Aby unikna¢ szkdd, nie przekracza¢

predkosci obrotowej wynoszacej 200 obrotow
na minute!

Wskazéwka:

Kalibracja i gratowanie dotyczg tylko potgczen
$ciskowych i zaciskowych x-net.

V Umieszczanie rur w ztaczkach

Rysunek 9

Nasung¢ sfazowane rury systemowe x-net
od strony czotowej do oporu na korpus podporowy
x-net.

Nie wolno stosowa¢ srodkéw smarnych.

Rysunek 10

Kontrola wlasciwego pozycjonowania rury
przez otwory w rekawie uciskowym.

Rura musi by¢ widoczna w okienkach

Puc.6

3a oanH pabounii xof Ao ynopa BBEPHYTh Kanu-
BGpPOBOYHBIN MHCTPYMEHT X-net B 06pe3aHHyto Tpyby
cucTeMbl X-net, NoBopayMBas ero npu 3ToM Mo
4acoBoW CTperke.

BHumanue!

Mocne atoil paboyeit onepaLm HeobxoauMo yaanuTb
06pa30BaBLLMECs CTPYXKM U3 KOHLA TPYDbl M CKanu-
6pOBOYHOrO MHCTPYMEHTA.

Puc.7

[Mocne kaxzgoro npoliecca kanubpoBku 0Bs3aTeNbHO
npoBepuTb TopeL| TPyl BI3yarnbHO!

BHyTpu gomxkHa 6bITb BMAHA KpyroBas hacka ¢ yrnom
15°, acHapyu - kpyroBas packa cyrnom45°.

Ecnu nx Het, noBTOPMTL KanmbpoBky!

Puc.8

[Mpu xenaHuu ¢ kanbpOBOYHOrO MHCTPYMEHTa MOXHO
CHSITb PYKOSITKY W BpaLLaThb OTAeNbHble KannbpoBoYHbIE
Hacagku akkyMynsTOPHbIM BUHTOBEPTOM.

BaxHo:

Bo n3bexaHune noBpexaeHns MHCTPYMeHTa YacToTa
BpaLLEHNS He [ormKHa npeBbiwaTs 200 060poToB B

MUHYTY!
NpumeuaHue:

KannbpoBka 1 yaanerue 3ayCeHLeB BbINOMHAKTCS
KaK [11s1 NPECCOBbIX, TaK W A4S 3aKUMHbIX COeaMHe-
HWRA X-net.

V BcraBneHue Tpy6bl B huTUHIM

Puc.9

[o ynopa HaaBuHYTb Tpybbl cUCTEMBI X-net  co
CHATbIMM Ha TopLie hackamit Ha OMOPHbIV SNeMeHT
06XMMHOrO (UTHHra X-net.

He pa3peluaeTcs ucnonb3oBaTb HUKaKON CMa3oy-
HbIVi MaTepuan.

Puc. 10

[MpoBepuTb NPaBULHOCTb NONOXEHUS TPYObI Yepe3
OTBEPCTUS B OBXKUMHOM rurib3e.

TpybagomkHa 6bITb BUAHA BOKOLLKAX!

prin deschiderile de ferestre!

kontrolnych!
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VI Lisovani

Obréazek 11

Pfi vSech pracich si prectéte navod k obsluze
lisovaciho stroje a dodrzujte jej!

Nasadte lisovaci ¢elist x-net vnéjsi drazkou na
plastovy krouzek tvarovky.

Pozor:

Pouze o¢isténa, neposkozena lisovaci Celist umozZiuje
bezchybné slisovani. Zapnuti lisovaciho pfistroje

— lisovani je Uspésné ukonceno teprve tehdy, kdyz
je dosazeno Uplného sevieni Celisti.

Pozor:

Pred vyménou lisovacich ¢elisti, udrzbou a Cisténim
preru$enim pouzivani bezpodminecné odpojte
odpojte lisovaci stroj od napajeni!

Pozor:

Mezi lisovacimi ¢elistmi se nesmi nachazet zadna cizi
kaminku).

Pozor:

KvUli nebezpeci pfimacknuti nedrzte prsty v mistech
v nebezpecné oblasti!

Pozor:

Tvarovky, u nichz byl proces lisovani prerusen,
se musi vymontovat a vyménit.

VIl Zavéreéna kontrola
Obrazek 13

Otevfete lisovaci Celist (dodrzte bezpe€nostni pokyny!) a
znovu provedte vizualni kontrolu spravného umisténi
trubek. Lisovaci drazky musi byt rovnomérné a

po celém obvodu.

Poznamka:

Kontrolnimi otvory v pouzdru Ize rozpoznat
minimalni hloubku zasunuti trubky.

Obrazek 14

Na obvodu lisovaciho pouzdra Ize rozpoznat dva
rovnobézné kruhovité lisované spoje.

Mezi obéma kruhovitymi lisovanymi spoji je
patrné rovnobézné vyklenuti.

Obrazek 14 znézorfiuje Uspédné slisovani. Pokud se
vSak  objevi nepravidelné  vyénélky  nebo
nerovnomérné vyklenuti, musi se pfislusna tvarovka
vymontovat.

Dodatecné lisovani je nepfipustné!

VI Procesul de presare

Imaginea 11
Cititi si respectati instructiunile de utilizare
ale maginii de presare in vederea efectuarii

Amplasatj falcile de presare cu canelura exterioara
pe inelul din material plastic al fitingului.

Atentie:
Pentru un proces ireprosabil de torcretare, folositi
falci de presare curate si care nu prezinta deteriorari.

— procesul de presare este finalizat cu succes abia
falcile au fost complet inchise.

Atentie:

inainte de schimbarea falcilor de presare, de lucrarile de
naintea unei perioade de neutilizare, decuplati in
decuplati masina de presare de la sursa de curent!

Atentie:

Intre félcile de presare nu trebuie sa existe corpuri
de tencuiala sau fragmente de roca).

Atentie:

Pentru a evita pericolul de strivire, nu tineti degetele
n zona de presare, respectiv in zona periculoasa!
Atentie:

Daca la momentul montarii fitingului, procesului de

a fost intrerupt, fitingul trebuie demontat si inlocuit.

VIl Verificarea finala

Imaginea 13

Deschidetj falca de presare (respectati indicatjile privind
verificati din nou vizual dacé teava se afla

n pozitia corectd. La presare, crestaturile trebuie sa
circulare.

Nota:

Cu ajutorul orificiilor de inspectie de pe manson, se
adancimea minima de introducere a tevii.

Imaginea 14

Pe circumferinta mangonului de presare pot fi
presari directionate in acelasi sens, de forma circulara.

Tntre cele dou preséri de forma circulara poate fi
o curbura directionata in acelasi sens.

Tn imaginea 14 este reprezentata o presare efectuata
cu succes. In cazul in care apar deformari sau curburi
neregulate, fitingul respectiv trebuie demontat.

Nu este permisa retusarea la presa!

VI Przebieg zaciskania

Rysunek 11

Przed wszelkimi pracami przeczyta¢ instrukcje
obstugi maszyny zaciskowej i przestrzegac jej!
Szczeki zaciskowe x-net z rowkiem zewnetrznym
nasadzi¢ na pierscien z tworzywa sztucznego ztgczki.
Ostroznie:

Jedynie oczyszczone, nieuszkodzone szczeki
zaciskowe umozliwiajg prawidtowe zaciskanie. Wigczy¢

— proces zaciskania jest zakonczony powodzeniem,
gdy zostanie osiggniete catkowite zamknigcie szczek.

Uwaga:

Przed wymiana, konserwacja, czyszczeniem lub przerwg
szczek zaciskowych bezwzglednie odtgczyé wtyczke
wzglednie odtgczy¢ maszyne zaciskowg od zasilania!

Uwaga:

Miedzy szczekami zaciskowymi nie mogg znajdowac sie
ciata obce (np. resztki tynku lub kamieni).

Uwaga:

Ze wzgledu na niebezpieczenstwo zmiazdzenia
poza obszarem maszyny zaciskowej i obszarem
Uwaga:

Ztaczki, podczas obrobki ktdrych proces zaciskania
wymontowac i wymienic.

VIl Kontrola koncowa

Rysunek 13

Otworzy¢ szczeki zaciskowe (przestrzega¢ wskazowek
i ponownie przeprowadzi¢ kontrole wzrokowg pod
prawidtowego pozycjonowania rury. Wyttoczenia
réwnomierne i obwodowe.

Wskazoéwka:

Poprzez otwory kontrolne mozna okresli¢
minimalng gteboko$¢ wsuwania rury.

Rysunek 14

Na obwodzie rekawa zaciskowego widoczne sg dwa
réwnolegte, pierscieniowe wyttoczenia.

Pomiedzy oboma wyttoczeniami widoczna jest
réwnolegta wypukto$¢.

Rysunek 14 przedstawia prawidtowe zaci$niecie. Jesli
wystepujg  jednostronne  odksztatcenia  lub
nierownomierne wypuktosci, dang ztaczke nalezy
wymontowag.

Niedopuszczalne jest ponowne zaciskanie!

VI Mpouecc npeccoBaHusa (06xarus)

Puc. 11

TMpy ntoGbIx paboTax NpoYeCTs 1 cobntoaaTh PyKoBOA-
CTBO MO MONb30BAHMIO NPECCOBOYHON MaLLUHON!

HacaguTb npeccoBoYHyto rybKy X-net ¢ HapyXHbIM
nasoM Ha NnnacTMaccoBoe KOMbLO OUTHHIA.

OcTopoXHo:

BesowmboyHas onpeccoBka BO3MOXHA TOMbKO B TOM
cnyyae, ecny NPeccoBoyHas rybka ouuieHa u He
MeeT MOBPEXAEHWA. BKMoUNTb NPeCcCOBOYHbINA UH-
CTPyMeHT. lpoLecc NpeccoBaHms yCMeLwHO 3aBepLueH
NULWb NOCNe MOMHOTO CMblKaHWs ryGok.

BHumahwue:

Mepea CMeHOil NPECCOBOYHbIX ryBOK, TEXHUYECKUM
06CyX1BaHWEM, YNCTKOR WUAWN HEUCTIONb30BAHNEM
06s13aTeNbHO BLIHTE CETEBYIO BUMKY U3 PO3ETKMA Ui
06ecToYLTE MPECCOBOYHYIO MaLLMHy!

BHumahwue:

Mesxay npeccoBOYHbEIMI rybkamu He [OMKHO BbiTb
MOCTOPOHHYX NPEAMETOB (HanpUMep, LWTYKaTypK A
4acTuL, KamHs).

BHumahwue:

/13-3a onacHoCTV caaBnMBaHmMs He AepxaThb nanbLibl B
30He NPECCOBAHMS UMK ONAcHON 30He!

BHumaHwue:

Ecnun npouecc npeccoBaHus Obin npepsaH, To Co-

OTBETCTBYIOLLUMIA (DUTUHT CrieflyeT AeMOHTUPOBaTb U
3aMEeHUTb.

VIl 3aBepwarwasn npoBepkKa

Puc. 13

PackpbiTb NpeccoBouHyto rybky (cobnioaats ykazaHus
no 6esonacHocTu!) v elle pas BU3yarbHO NPOBEPUTL
NpaBUbHOCTb NONOXeHUs TPYObl. BMATUHBI OT 06-
KaTus [OMKHbI GbiTb OAMHAKOBBIMU U PaBHOMEPHO
pacnpeaeneHHbIMU MO OKPYXHOCTU.

Mpumeyanue:

MuHuMarnbHyto ry6uHy BcTasrneHms TpyGbl MOXHO pac-
Mo3HaTh Yepes KOHTPOSbHbIE OTBEPCTUS Ha MMIb3e.

Puc. 14

Ha OKPYXHOCTN 0BXMMHOI MMb3bl MOXHO BUAETb fBa
PaBHOMEpHbIX KOMbLIEBbIX Crieda ot obxatus.

Mexgy aTUMmn KonbLeBbIMK criefamu obxatus pas-
JINYMM PABHOMEPHbIN BbIMYKITbIA Y4ACTOK.

Ha puc. 14 nokasaHa ycnelwHasi onpeccoska. Ecnu,
OfHaKO, UMEIOTCS OJHOCTOPOHHIE BCTY4YMBAHNS WK
HepaBHOMEpHbIE BLINYKNOCTU, COOTBETCTBYIOLUI
(UTUHT HEOBXOAMMO AEMOHTMPOBATS.

gOﬂOﬂHMTeﬂbHaﬂ rnoAnpeccoBka He EOHMCKaeTCﬂ!
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