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1. PREDSTAVENI

Plastovy spalinovy systém ALMEVA je moderni fedeni pretlakového odvodu spalin od kondenzacnich a nizkoteplotnich kotlii. Zakladnim materidlem tohoto systému
je specidlni sitovany polypropylen, tzv. PPH (polypropylen-homopolymer). Tento materidl odolava velmi dobre teplotam do 120 °Ca kyselému kondenzatu, ktery
se v takovychto spalinovych cestach vyskytuje zcela bézné. Celkova tésnost soustavy je zajiSténa bfitovymi elementy a ostatnimi tésnicimi prvky z materidlu EPDM
(etylen-propylen-dien-kaucuku).

ALMEVA nabizi Sirokou $kélu podsystém, které fesi riizné typy provoznich pozadavkii jak uvnitf budov, tak v exteriéru. Obsahuje pres 200 prvki, kde kazdy je
proveden v nékolika dimenzich, celkem tedy vice nez 2250 katalogovych polozek tvoficich uceleny systém odvodu spalin. V3echny vyrobky ALMEVA jsou v souladu
s CSN/STN EN 14471-+A1, jsou Fadné certifikovany a maji pFidélen symbol oznaceni CE odpovidajici smérnici 93/68/EC.

2.0UvoD

Montdzni névod pro plastové systémy ALMEVA byl zpracovan tymem technickych specialisti ALMEVA s vyuZitim dlouholetych znalosti plastovych spalinovych
systémd a slouzi predevsim odbornikdim z oboru TZB (topendfstvi, kominictvi, atd.) k urceni jasnych postupi a zésad pfi montdzi plastovych systémd ALMEVA.
V jednotlivych pasazich tohoto prehledného manualu najdete spoustu uzitecnych postiehd, rad, ale i nutnych zasad, diky kterym bude realizovand spalinova cesta
provedena spravné, v souladu s predpisy a jeji nasledné provozovéni bude bezpecné.

Pred samotnou realizaci musi byt tento navod montdZnim pracovnikem fédné prostudovan a zcela pochopen. Pfipadné nejasnosti konzultujte pfimo s technickym
oddélenim ALMEVA ve vasi zemi.

3. VSEOBECNE INFORMACE

Pro bezpecné a funkéni zhotoveni celé spalinové cesty je nutno pfi montdZi pouzivat vyhradné systémové komponenty ALMEVA, jednotlivé systémy sprévné
pouZivat a diirazné dodrZovat montdzni postupy a zasady uvedené v tomto navodu.

Kombinace prvkd ALMEVA s vyrobky od jinych dodavatelli napf. s nerezovymi systémy, plastovymi systémy pro stejné poufZiti, ale od jiného vyrobce atd. se
nedoporucuje. Na takto kombinované individudlni kominy se nevztahuje zaruka 10 let, kterd je standardné poskytovéna na uceleny spalinovy systém ALMEVA
namontovany autorizovanou organizaci. Moznost, jak se stat autorizovanou montdzni organizaci spolecnosti ALMEVA se informujte u pfislusné pobocky ve vasi

b
3.

3.1 Prehled norem

Pfi zpracovani montazniho navodu bylo pfihlédnuto k poslednim praktickym poznatkim a byly zohlednény vybrané nize uvedené soucasné platné normy, které
musi byt pfi montdZi, skladovani a prepravé respektovany.

Seznam zakladnich norem:
Evropské normy:

CSN/STN EN 1443 (73 4200) Kominy — VSeobecné pozadavky

CSN/STN EN 14471+A1 Kominy — Systémové kominy s plastovymi viozkami

CSN/STN EN 14241-1 Elastomérni tésnéni a elastomérni tmely

CSN/STN EN 13384-1,2,3 +A1 Kominy — Tepelné technické a hydraulické vypoctové metody

CSN/STN EN 15287-1 +A1 Kominy - Navrhovani, provédéni a prejimka kominii - Cast 1: Kominy pro oteviené spotfebice paliv
(SN/STN EN 15287-2 Kominy - Navrhovani, provédéni a prejimka komini - Cast 2: Kominy pro uzaviené spotfebice paliv
Ceské normy:

(SN73 4201 Kominy a kouovody - Navrhovani, provadéni a pripojovani spotiebicdi paliv

(SN 640090 Skladovani vyrobki z plasti

Slovenské normy:

STN 640090 Plasty. Skladovanie vyrobkov z plastov

SIN734210 Rekonstrukcie a opravy kominov a dymovodov a pripdjanie spalinovyich spotrebicov

SIN73 4201 Rekonstrukcie a opravy kominov a dymovodov. Spolocné ustanovenia
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3.2 Klasifikace a oznacovani

Vsechny kominové dily systému ALMEVA jsou klasifikovany podle CSN/STN EN 1443, kter stanovuje vieobecné pozadavky a zékladni funkéni podminky pro kominy
a oznacovani dle CSN/STN EN 14471-+A1, jejim pfedmétem je posuzovani vlastnosti systémovyich komin s plastovymi vlozkami. Trubky jsou zpravidla oznacové-
ny potiskem situovanym do fadku se vsemi pozadovanymi tidaji. Tvarovky obsahuiji tzv. ,identifikacni zndmku” (souhm pozadovanych Udaji vylisovanych na hrdle).
Na jednotlivych komponentech je umistén symbol oznaceni CE spolu s ¢islem certifikatu 0036 CPD 9165 001 formou nalepky.

Kazdy namontovany komin (pfip. vlozka) musi byt oznacen kominovym $titkem, ktery charakterizuje danou spalinovou cestu dle pfislusnych norem. Kominovy 3titek
je na vyzddani.

Priklad oznaceni trubky:
ALMEVA NW 80x2.2 EN 14471 CE 0036 CPD 9165 001 T120 H1 W 2 020 LI E U 29/19

Priklad oznaceni tvarovky:
ALMEVA®

CEEN 14471

VKF Z 14700 T120 H1

CE 0036 CPD 9165 001

Plastovy spalinovy systém ALMEVA je certifikovan ve tfindcti dilcich charakteristikéch v zavislosti na technickém zptisobu provedent, které svymi specifickymi symboly
jasné vymezuji moznosti pouziti. Jednotlivé charakteristiky zohledfiujici zejména maximalni provozni teplotu spalin, dovoleny pretlak spalin, odolnost systému vici
vyhofeni, typ provozu, odolnost proti korozi, dovolenou vzdalenost systému od hoflavych materidlli, misto plénované instalace systému a dal3i.

Prehled jednotlivych charakteristik:

Jednovrstvy systém Almeva Easy (od DN200)
T120-P1-W-2-020-LI-E-U

Jednovrstvy systém Almeva Easy (do DN160)
T120-H1-W-2-020-LI-E-U

Jednovrstvy systém Almeva Easy Flex RAL 7032 (do DN200)
T120-P1-W-2-020-LI-E-U

Jednovrstvy systém Almeva Easy Flex RAL 9005 (do DN100)
T120-H1-W-2-020-LI-E-U

Jednovrstvy systém Almeva Easy Flex RAL 9005 (od DN125)
T120-P1-W-2-020-LI-E-U

Dvouvrstvy systém Almeva Double LIK (od DN200)
T120-P1-W-2-000-LI-E-U1

Dvouvrstvy systém Almeva Double LIK (do DN160)
T120-H1-W-2-000-LI-E- U1

Dvouvrstvy systém Almeva Double LIB/LIL (od DN200)
T120-P1-W-2-000-LI-E-UO

Dvouvrstvy systém Almeva Double LIB/LIL (do DN160)
T120-H1-W-2-000-LI-E-U0

Dvouvrstvy systém Almeva Double LAB/LAL/LAC/LAM (od DN200)
T120-P1-W-2-000-LE-E-UO

Dvouvrstvy systém Almeva Double LAB/LAL/LAC/LAM (do DN160)
T120-H1-W-2-000-LE-E—-U0

Jednovrstvy systém Almeva Easy v Sachté (od DN200)
T120-P1-W-2-000-LI-E-UO

Jednovrstvy systém Almeva Easy v Sachté (do DN160)
T120-H1-W-2-000-LI-E-U0
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Vysvétlivky oznacovani:

CSN/STN EN 14471+A1 Kominy — Systémové kominy s plastovymi viozkami (na zékladé této evropské normy byl systém certifikovan)
1120 Teplotni tfida - (T120 = maximaIni dovolend teplota spalin na hrdle spottebice pfipojeného k systému 120 °C)
H1,P1 Tlakova tfida — (H1, P1 = maximélni dovoleny pretlak v systému H1 = 5000 Pa, P1= 200 Pa)
W Trida odolnosti proti pdsobeni kondenzatu — (W = kominy provozované v mokrém rezimu)
2 Trida odolnosti proti korozi — (2 = spotfebice na plynnd a kapalnd paliva s obsahem siry < 0,2%)
020,000 Trida odolnosti pfi vyhoteni sazi — (0-bez odolnosti). Vzdalenost od hofflavych materild.

(20, 00 - minimaIni vzdalenost vnéjsiho povrchu potrubi od hoflavych materidli 020 = 20mm, 000 = Omm)
LI, LE Ttida umisténi (LI — pro vnitfniinstalaci, LE— pro vnitini a vnéjsi instalaci)
E Trida reakce na ohen (E — nedodstatecné vlastnosti)
U, Uo, U1 Ttida kominového plasté (U — komin bez kominového plasté, U0 — komin s nehoflavym kominovym plastém,

U1- komin s hoflavym kominovym plastém)

3.3 Bezpecnost a ochrana zdravi pri praci

Pfi praci s plastovym spalinovym systémem ALMEVA plati zakladni pravidla bezpecnosti préce. Soucasné musi byt pfi této praci dodrzeny ndsledujici vybrané
pravni predpisy:

Ceské zakony:

Z3kon €. 262/2006 Sb. Zdkonik prace

Z3kon €. 309/2006 Sb. Zakon o BOZP

NV ¢. 362/2005 Sh. BOZP na pracovistich s nebezpecim padu z vysky nebo do hloubky
NV €. 591/2006 Sh. BOZP na stavenistich

NV €. 101/2005 Sh. PoZadavky na pracovisté a na pracovni prostredi

NV ¢. 378/2001 Sh. Pozadavky pro pouzivani stroji, zafizent, pfistroji a nafadi

NV ¢. 361/2007 Sh. Podminky ochrany zdravi zaméstnanc pfi praci

Slovenské zakony:

Zdkon ¢.311/2001 Z.z. Z3konnik prace
Z3kon €. 124/2006 Z.z. Z3kon o0 bezpecnosti a ochrane zdravia pri préci
NV391/2006 Z.z. 0 minimalnych bezpecnostnych a zdravotnych poZiadavkdch na pracovisko

3.4 Zasady skladovani

3.4.1 Pozadavky na skladovani

vyrobky je nutné chrénit pred Skodlivymi vlivy jako je tepelné salani, piimé svételné zafeni, mechanické poskozeni apod.

pii vyskladiovéni odebirat pokud mozno vyrobky co nejdéle skladované

skladovéni vyrobkii v origindInim baleni

v prlbéhu skladovani udrzovat obaly isté a suché

skladované vyrobky musi byt ve skladu fadné a viditelné oznaceny, aby nedoslo k jejich zaméné. Oznacovani se musi provadét takovym zplisobem,
aby vyrobky nebyly vzhledové poskozeny.

vyrobky musi byt skladovany v suchém, bezpradném prostredi tak, aby nedoslo k jejich poskozeni a deformaci

teplota ve skladu by neméla klesnou pod 5 °C

piii ukladani vyrobkd nebo jednotek baleni do vrstev na sebe, musi byt jejich ukladaci vyska imérnd jejich dovolené nosnosti a stabilité
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3.4.2 Pri skladovani vyrobkt neni dovoleno

- vystaveni pfimému slunecnimu zareni, tepelnému salani

- skladovéni spolecné s organickymi rozpoustédly, vyrobky obsahujicimi rozpoustédla a dalSimi chemikdliemi, u nichZ neni zarucena netecnost
ke skladovanym vyrobk(im

- trvalé jednostranné zatiZeni, opirani o ostré hrany

3.5 Pokyny pro prepravu a manipulaci

Vyrobky ALMEVA maji dobrou povrchovou tvrdost a dostatecnou pruznost pfi nizkych teplotach. Nékteré vybrané komponenty systému obsahuji dopliikové dilci
prislusenstvi, které je standardné doddvano spolecné s danym vyrobkem nebo je jiz zakomponovéno do daného vyrobku. Spalinovy systém ALMEVA nevyZzaduje
Zadnd zésadni bezpecnostni opatteni pfi manipulaci a piepravé. Jako prevence pred pfipadnym poskozenim vyrobku i ztratou dilciho pfisluSenstvi vyrobku je
nutné vak dodrZet nasledujici zakladni pokyny:

- pievoz systému v origindlnim baleni v cistém a suchém nakladovém prostoru

- dbdt zvysené opatrnosti béhem prepravy a piii nasledné manipulaci s jednotlivymi komponenty tehdy, klesne-li okolni teplota pod 0 °C.
Vyrobky miizou byt kfehkeé a pfi neopatrném zachézeni s nimi miZou prasknout

- pokud byly vyrobky ALMEVA prepravovany pfi teplotach pod 0 °C, ponechat tyto vyrobky pfed samotnou montézi alespon
30-60 minut v prostorach s teplotou vy3si nez 10 °C

- pfipfepravé a manipulaci zachdzet s vyrobky tak, aby nedoslo k vytraceni jejich dopliikového dilciho prislusenstvi
(z vyroby osazend tésnéni, dopliikové komponenty neutralizacnich boxd, cerpadel kondenzatu, konzoly, tésnici manZety, k jednotlivym diliim
piilozené Srouby, matky, podlozky atd.)

3.6 Zarucni podminky

ALMEVA East Europe s.r.0./ALMEVA Slovakia s.r.o. (dale jen skupina ALMEVA) poskytuje zéruku na své vyrobky v ndsledujicim rozsahu a za nasledujicich podminek.

3.6.1 Obsah zaruky

Zéruka se vztahuje jen na vady materidlu a na vady zavinéné vyrobcem. Pokud je spalinovy system a jeho komponenty pouZivan k ticelu, pro ktery je urcen a dle v souladu
s montaznim navodem ALMEVA a dal3imi pfislusnymi normami (CSN/STN 73 4201, CSN/STN EN 1443 (73 4200), CSN/STN EN 14471+A1, CSN/STN EN 14241-1, CSN/STN EN
13384-1,2,3+A1), zarucuje skupina ALMEVA bezchybnou funkci spalinového systému po celou zaru¢ni dobu.

Zaruka se nevztahuje na:

- vady vzniklé pouzitim systému k jinému tcelu, nez je stanoveno

- mechanické poskozeni zplisobené montézni nebo nespravnym uzivanim a déle na vady jednotlivych prvki systému timto poskozenim zpdsobené

- Skody a zdvady zpdsobené zanedbanim udrzby, nesprdvnym provedenim opravy, nedodrzenim montdzniho ndvodu a bezpecnostnich pokynd,
nespravnym pouZivanim, chybou obsluhy nebo neodbornym zasahem

- vady vzniklé vlivem skladovani v nevhodném prostredi

- Skody vzniklé na Zivotnim prostredi

- vady, kvdli kterym byla snizena cena vyrobku, pokud nedoslo k jiné dohodé

- Upravy azasahy do vyrobku provedené mimo skupinu ALMEVA nebo mimo autorizovanou montézni organizaci skupiny ALMEVA

- vady vzniklé pouZitim neorigindInich soucdsti

- vady zapficinéné nesprévnou volbou systému pro danou aplikaci

- vady zplsobené provozem s nevhodnym zdrojem tepla

- vady na komponentech ALMEVA, které byly kombinovany s jinymi systémy (napf. plastovymi, nerezovymi, keramickymi atd.) v tzv. individudlnich
spalinovych cestéch

- vznikld opottebeni pfi bézném uzivani nebo poskozeni vznikla nesetrnym zachdzenim

- vyrobky, u nichZ nebyly dodrZeny zarucni podminky
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3.6.2 Zarucni doba

3.6.2.1 Standardni

Zarucni doba poskytovand skupinou ALMEVA cini na vSechny vyrobky 24 mésicti. Zarucni doba zacind dnem prodeje koncovému zékaznikovi. V zarucni dobé jsou
veskeré zavady, pokud nespadaji do vyjimek uvedenych v téchto zérucnich podminkdch odstranény bezplatné. V pfipadé, Ze je v pribéhu zarucni doby vyménén
na spalinovém systému ALMEVA v rdmci zaruky jakykoliv dil, stavd se tento dil soucasti systému a vztahuje se na néj stejny termin platnosti zaruky, jako na dfive
pofizeny systém. Pfedpokladem je, Ze opravy jsou fadné provadény autorizovanou montdzni organizaci skupiny ALMEVA. Zéruka se prodluzuje o dobu, po kterou
byla na systému provédéna oprava.

3.6.2.2 Prodlouzena zaruka

Na plastovy spalinovy systém nabizi skupina ALMEVA prodlouzenou zdruku 10 let. Pfedpokladem pro uplatnéni prodlouzené zdruky je splnéni ndsledujicich

pozadavk:

- spalinovy systém dodén a namontovan autorizovanou montéazni organizaci skupiny ALMEVA dle montézniho navodu ALMEVA

- jedna se o kompletni spalinovou cestu sestavenou vyhradné z prvkii ALMEVA

- spalinova cesta je oznacena identifikacnim Stitkem. Pfed uvedenim spalinové cesty do provozu byla provedena revize spalinové cesty dle vyhl.34/2016 Sh.
odborné zptisobilou osobou dle zdkona 320/2015 Sb. Nésledné byla provadéna kontrola a ciSténi spalinové cesty odborné zpisobilou osobou ve Ihiitach dle
vyhl. 34/2016 Sb. (Na Slovensku dle Vyhlasky ¢. 401/2007 Z.z. Zékona ¢. 314/2001 Zz. o ochrane pred poziarmi, Zdkona €. 199/2009 Zz.
a Vyhlasky ¢. 410/2012 Z.z. piilohy €.9)

ProdlouZend zdruka se nevztahuje na komponenty, obsahujici elektricka zafizeni (napf. cerpadlo kondenzétu, omezovac teploty spalin, atd.).

3.6.3 Zarucni podminky

Novy vyrobek je zakaznik povinen pfi koupi fadné zkontrolovat, véetné dokumentace k nému néleZejici a seznamit se s jeho obsluhou. Zékaznik ma pravo na od-
stranéni zavady v priibéhu zérucni doby u skupiny ALMEVA jako vyrobce, piipadné u autorizované montazni ¢i prodejni organizace, kde vyrobek zakoupil. Narok
na uzndani zéruky je mozno uplatnit pouze po predlozeni origindlu dokladu o zakoupeni vyrobku (faktury) s typovym oznacenim vyrobku, datem prodeje a oznace-
nim prodejny. Skupina ALMEVA miize v piipadé neuznané reklamace pozadovat nahradu naklad spojenych s reklamacnim fizenim po reklamujicim.

3.6.4 Vyrizeni reklamace

Lhdita pro vyfizeni reklamace ¢ini 30 kalendainich dnii od data uplatnéni reklamace. Uplatnénim reklamace se rozumi fyzické predani vyrobku autorizované mon-
tazni ¢i prodejni organizaci skupiny ALMEVA nebo piimo u skupiny ALMEVA, neni-li s reklamujicim dohodnuto jinak.
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4. MONTAZNIi POKYNY

4.1 Pred montazi

4.1.1 Projektova dokumentace prip. jina koncepce reseni

Pred samotnou realizaci musi mit montaznik k dispozici projektovou nebo jednoduchou stavebné technickou dokumentaci navrhovaného provedeni spalinové
cesty (zjednoduseny pozadavek z Technickych pravidel TPK 02-02).

Projektova dokumentace

Projektovou dokumentaci zhotovuje projektant nebo osoba zplisobild provédét tuto cinnost v souladu s piislusnymi normami (CSN/STN 73 4201, CSN/STN EN
13384-1, 2, 3+A1 atd.) a statnimi predpisy (Zak. €. 183/2006 Sh., Vyhl. ¢. 268/2009 Sb., atd.. Na Slovensku - Zékon €. 50/1976 Zb. o izemnom plénovani a stavebnom
poriadku (stavebny zdkon)). Jednd se tedy zejména o presné stanoveni dimenzi jednotlivych tsekd, materidlového slozeni potrubi, zplsobu spojovani, kotven,

kominy, odvod spalin pro kaskadova zapojeni kotlt, kotle s velkymi vykony, specidini zfizeni atd.)

Jina koncepce reseni

V pipadé Ze nenik dispozici projektova dokumentace, méize montaznik vyuzit pro jednoduché spalinové cesty (od jednoho spotiebice) napt. technickych podkladi
vyrobce spotfebice. Vyrobce daného spottebice pak zpravidla limitnimi nebo ekvivalentnimi hodnotami udéva, za jakych podminek mdize byt spalinovd cesta
realizovdna (typ materialu, primér potrubi, max. délka, pocet kolen apod.)

Hlavnim predpokladem tispésné a funkéni instalace spalinové cesty ALMEVA je
diikladné pochopeni tohoto montazniho navodu.

4.1.2 Zaméreni a kompletace zakazky

Pfed montaZi plastového spalinového systému ALMEVA musi byt zndm pocet a typ spotiebice, na ktery se bude spalinova cesta montovat. Musi se fadné zaméfit
jednotlivé ¢asti spalinové cesty (kaskada, koufovod, komin atd.).

Na zékladé téchto Gdaj se provede névrh spalinové cesty tepelné technickym a hydraulickym vypoctem dle CSN/STN EN 13384-1, 2, 3-+A1, pro zajisténi bezpecného
a bezporuchového odvodu spalin od spotiebicdi. Povinnost provadét vypocet spalinové cesty uklada norma CSN 73 4201, STN 73 4210, STN 73 4201 kde se mimo jiné
uvddi, Ze navrh spalinové cesty miiZe byt doloZen i technickou dokumentaci vyrobce zafizeni, vyjimécné odpovidajicim diagramem vyrobce systémovych komind pfi
dodrZeni jim stanovenych podminek. Vypocet spalinové cesty ndm uda podminky, za jakych bude spalinova cesta bezpecné a bezporuchové provozovéna (napf.
priimér, vyska kominu, feseni privodu spalovaciho vzduchu nebo jeho ztrat apod.). Nasledné se provede polozkovy vypis materidlu.
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4.1.3 Kontrola prvki plastového spalinového systému pred montazi

Tésné pred montézi plastového spalinového systému ALMEVA musi byt provedena tzv. pfedmontazni kontrola dodaného zboZi. Pfi pfepravé materidlu na misto
ureni (kotelna, technickd mistnost, atd.) miize dojit k poskozeni, i ztraté nékterych dilcich prvkd spalinového systému. Predmontézni kontrolou mé byt zdvada
odhalena a ndsledné odstranéna.

Kontrola opticka:

Kontroluji se v3echny prvky spalinového systému, které budou pouZzity a je zaméfena zejména na:

- zjisténi mechanického poskozeni (praskliny, nalomeni dilu, apod.)

- kompletnost prvkii (nechybi-li néktera cast pouzitého prvku, revizni vicko, tésnici o-krouzek, gumova méfici zatka, u prvka systému FLEX Sroubovaci
matice s tésnénim, kompletnost neutralizacniho boxu, zpétna klapka musi obsahovat sifon nebo zatku, apod.).

- spravnost sméru osazeni tésniciho krouzku v hrdlech prvki

Spravné vlozené tésnéni Nespravné vlozené tésnéni
Kontrola funkce:

Kontroluji se predevsim funkcni prvky, jako jsou dily se zpétnymi klapkami (zejména plynulé otevirani kiidélek), déle elektricka zafizeni (Cerpadlo pro odvod
kondenzatu, omezovac teploty spalin) apod.

Pokud si nebudete jisti kompletnosti prvku, nebo jeho spravnou funkci, mizete vyuzit technicky katalog ALMEVA pfip. technické oddéleni ALMEVA.

Poskozené a nekompletni dily nesmi byt v soustavé plastového spalinového systému
ALMEVA pouzity. Miizou zpdsobit jeho Spatnou funkcnost, nefunkénost, v krajnich
pripadech miize dojit k ohrozeni zdravi a bezpecnosti osob.

Plastovy spalinovy systém




PIastov;'/ spalinovy systém MONTAZNi NAVOD

4.1.4 Instalace pevného potrubi
Spojovani jednoduchych trubek a tvarovek

P
rﬂ‘f':zc“%

Pfi spojovani a rozebirani jednoduchych trubek a tvarovek jednovrstvého pevného systému postupujeme dle uvedeného obrazku.
Pro snadné zasunuti pouzijeme silikonové mazivo ke spojovani prvki ALMEVA, které se nanasi na volny konec jednoho dilu

a na tésnéni dilu druhého. Po aplikaci maziva pomalu spojujeme oba dily Sroubovym pohybem. P¥i rozebirani postupujeme
opacnym postupem jak pfi jejich spojovani. Dily rozpojujeme pomalu Sroubovym pohybem.

Spojovani a rozebirani koncentrického systému

&)
r© (‘w“’
Pfi spojovani trubek postupujeme dle uvedeného obrdzku. Pro V kroku druhém zasouvame vnitfni viozku.
snadné zasunuti pouzijeme silikonové mazivo ke spojovani prvki
ALMEVA, které se nanasi na volné konce jednoho dilu a na tésnéni
dilu druhého. Po aplikaci maziva pomalu spojujeme oba dily

Sroubovym pohybem ve dvou krocich. V prvnim kroku zasuneme
venkovni plast.

/=05 Pri spojovani tvarovek spojujeme oba dily po aplikaci maziva v jednom kroku
El r ﬂ‘f‘:z“A

= .,\

Sroubovym pohybem (venkovni plast i vnitini vlozku spolecné). U venkovnich
koncentrickych systémd aplikujeme mazivo pouze na vnitini viozku. Pri spojovani
! dbéme toho, aby byla vnitini trubka plné zasunuta do hrdla trubky predeslé. Pi

L rozebirani postupujeme opacnym postupem jak pfi jejich spojovéni. Dily rozpojujeme

pomalu Sroubovym pohybem.
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4.1.4.1 Kraceni plastovych prvki jednovrstvého pevného systému

Rezak a parametry hrany

n n L nesrazend hrana >1/3 tl. stény
15° C
. ;
Provédime na zdsuvné strané bez hrdla Pomoci tohoto fezdku provedeme v jednom kroku dokonale rovny fez a vytvofime ndbéhovou hranu
speciélnim fezakem urcenym ke kréceni 15° max. do ¥4 tloustky stény (viz. obr.). Nemame-li k dispozici fezak, provedeme rovny fez, zacisténi
a ohraniovani plastovych trub. fezu a nasledné ohranéni v pozadovanych parametrech pomoci béznych néstrojti urcenych pro praci
v oblasti TZB.

Zkracovani tvarovek tj. T-kusy, kolena, méFici kusy, redukce apod. neni dovoleno. Na
kraceni nerezovych nebo ocelovych prvkii je nutné pouzit Ghlovou brusku a fezat kolmo
na prvek. Nasledné je nutné zadistit hranu pilnikem. Prvky nelze lepit, svarovat, vrtat.
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4.1.5 Instalace flexibilniho potrubi do DN125

4.1.5.1 Kraceni a spojovani flexibilniho potrubi

Kraceni flexibilniho potrubi

N )\

Nejprve naméfime pozadovanou délku flexibilni Pokud spojujeme dvé flexibilni hadice, ufizneme Potfebujeme-li napojit flexibilni hadici na jiny
hadice. MiZzeme také vyuZit zbytek flexibilni je vzdy v poloviné bajonetové spojovaci cdsti. prvek systému, ufizneme ji v drézce tak, jak je
hadice z dfivéjsi instalace. Pripadny ziistatek flexibilni hadice mdzeme znazornéno na obrazku.

opét nechat pro dalsi aplikace.

Spojovani Flex/Flex

T~

-~

Nejprve viozime do druhé vnitfni drazky hrdla Druhou flexibilni hadici ¢asti s trny vlozime Pro pevné zajisténi bajonetového spoje
flexibilni hadice trojbfité tésnéni. Dbdme na to, do hrdla prvni. Otocenim pres,zub” obé pouZzijeme jistici objimku.

aby bylo vlozeno pifesné. flexibilni hadice spojime.
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4.1.5.2 Prechod ze svislé c¢asti odkoureni do vodorovné
Pouzitim patniho kolena
- o |

Nésledné vlozime hadici bajonetovou ¢ésti Pro pevné zajisténi bajonetového spoje
s trny do hrdla patniho kolena a otocenim pouzijeme jistici objimku.
pres, zub” spojime.

V druhé vnitfni drazce hrdla patniho kolena Nésledné vlozime hadici bajonetovou ¢ésti Pro pevné zajisténi spoje pouzijeme jistici
je z vyroby vlozeno trojbfité tésnéni. s trny do hrdla vlozkovaciho kolena a otocenim objimku. Po od3roubovéni horizontéIniho
Zkontrolujeme zda je vioZeno presné. pres,.zub” spojime. prodlouzeni je dil pfipraven k instalaci do Sachty

nebo komina. Montdz a ukotveni kolena pro
vlozkovani jsou popsany na str. 34.

V Zddném pfipadé nesmi byt prechod ze svislé do vodorovné Casti feSen ohybem
flexibilni hadice! VZdy musi byt pouZito patni koleno. Flexibilni hadice se smi ohybat
pod dhlem 45°. VEtsi ohyby vedou béhem provozu k nevratnému poskozeni hadice.
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4.1.5.3 Spojovani flexibilniho potrubi s adaptéry a reviznimi T-kusy

Napojovani flexibilniho potrubi na adaptéry @ 60 a 80 mm

8g it

Soucdsti adaptéru urceného pro priméry Prevlecnou matici pretdhneme pres tésnéni. Nakonec spoj zajistime zacvaknutim pojistné
60 a 80 mm je prevlecnd matice a U-tésnéni. Vlastni adaptér seSroubujeme s prevlecnou spony do drazky na adaptéru.
Na ufiznutou flexibilni hadici nejprve nasadime matici.

prevlecnou matici. Potom na druhy vinovec
hadice nasadime U-tésnéni.

Napojovani flexibilniho potrubi na adaptéry @ 110 a 125 mm

T —

I

Soucdsti adaptéru urceného pro priméry 110 Na flexibilni hadici nasadime adaptér. Spoj zajistime zacvaknutim pojistné spony
a 125 mm je U-tésnéni, které nasadime do drazky na adaptéru.
na druhy vinovec ufiznuté flexibilni hadice.

Spojovani revizniho T-kusu a flexibilniho potrubi @ 60 a 80 mm

Soucdsti revizniho T-kusu urceného pro priiméry Prevlecnou matici pretdhneme pres tésnéni. Spoj zajistime zacvaknutim pojistné spony
60 a 80 mm je prevlecnd matice a U-tésnéni. Revizni T-kus seSroubujeme s pevlecnou matici. do drazky na reviznim T-kusu.
Na ufiznutou flexibilni hadici nasadime

prevlecnou matici. Na druhy vinovec hadice
vloZzime U-tésnéni.
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Spojovani revizniho T-kusu a flexibilniho potrubi @ 110 a 125 mm

Soucdsti revizniho T-kusu urceného pro priiméry Na flexibilni hadici nasadime revizni T-kus. Spoj zajistime zacvaknutim pojistné spony
110 a 125 mm je U-tésnéni, které nasadime do drazky na reviznim T-kusu.
na druhy vlnovec ufiznuté hadice.
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4.1.5.4 Napojeni ukoncovacich prvki komina na flexibilni potrubi

Pouzitim kominové plastové hlavice @ 60 a 80 mm

N i

Nejprve na ukonceni kominu pfipevnime Na flexibilni hadici nasadime pifevlecnou matici adaptéru urceného
zékladnu kominové plastové hlavice. pro prliméry 60 a 80 mm. Hadici v potiebné vysce ufizneme. Na druhy
vInovec hadice vlozime U-tésnéni adaptéru.

N

|
S ©

Prevlecnou matici pretdhneme pres tésnéni a adaptér seSroubujeme
s pievlecnou matici.

>

- NN NN

Spoj zajistime zacvaknutim pojistné spony do drazky na adaptéru.

Do hrdla adaptéru vsuneme ukoncovaci trubku, na kterou pak nasadime nastavec kominové

plastové hlavice. Nakonec néstavec piekryjeme protidestovou manzetou.
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Pouzitim kominové plastové hlavice @ 110 a 125 mm

= 5 5

Nejprve na ukonceni kominu pfipevnime Flexibilni hadici v potebné vySce ufizneme. Na druhy vinovec hadice
zékladnu kominové plastové hlavice. vlozime U-tésnéni adaptéru urceného pro priméry 110a 125 mm.

& &

Na flexibilni hadici nasadime adaptér. Spoj zajistime zacvaknutim pojistné spony do drazky na adaptéru.

5 N

k3 = =,

Do hrdla adaptéru vsuneme ukoncovaci trubku, na kterou pak nasadime nastavec kominové plastové
hlavice. Nakonec ndstavec prekryjeme protidestovou manzetou.
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Pouzitim protidestové manzety @ 60 a 80 mm

N2 Nz

Nejprve na flexibilni hadici nasadime pievle¢nou matici adaptéru Prevlecnou matici pretdhneme pres tésnéni a adaptér seSroubujeme
urceného pro priiméry 60 a 80 mm. Hadici v potfebné vy3ce ufizneme. s pievlecnou matici.
Na druhy vinovec hadice vloZime U-tésnéni adaptéru.

o

~~; 1 _—

Spoj zajistime zacvaknutim kotvici spony do drézky na adaptéru. Kotvici
sponu pfipevnime ke konstrukci kominového télesa kotevni technikou.

B 5 &

Do hrdla adaptéru vsuneme ukoncovaci trubku, na kterou pak nasadime protidestovou manzetu.
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Pouzitim protidestové manzety @ 110 a 125 mm

[/

Nz Nz 22 |

Flexibilni hadici v potfebné vySce ufizneme. Na druhy vinovec hadice Na flexibilni hadici nasadime adaptér.
vlozime U-tésnéni adaptéru urceného pro priméry 110a 125 mm.

<
K -}

Spoj zajistime zacvaknutim kotvici spony do drézky na adaptéru. Kotvici
sponu pfipevnime ke konstrukci kominového télesa kotevni technikou.

. NN W N

Do hrdla adaptéru vsuneme ukoncovaci trubku, na kterou pak nasadime protidestovou manZetu.
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4.1.6 Instalace flexibilniho potrubi DN160 mm a vyssi

4.1.6.1 Kraceni a spojovani flexibilniho potrubi DN 160 mm a vys$si priméry

Kraceni flexibilniho potrubi

Flexibilni hadici ufezeme v pozadované délce Osadime rozpojenou prevlecnou matici do prvni Pevné sesroubujeme pomoci Torx Sroub(i
v %2 horniho okraje vinovce. drézky flexibilni hadice. prevlecné matice.

Spojovani flexibilniho potrubi

Umistéte tésnéni na piipojovaci kus. Ujistéte se, Nasroubujte spojovaci kus pevné s prevlecnou
Ze tésnéni dokonale tésni! matici.
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4.1.6.2 Spojovani flexibilni hadice DN 160 mm

Pouziti adaptérii flex/starr a starr/flex

Adaptér starr/flex
©160 | PBAE06

novd verze

vcetné 2 tésnéni

vcetné 3 vroubkovanych
Sroubl

Adaptér flex/starr
?160 | PBAMO06
novd verze

vcetné 2 tésnéni
vcetné 3 vroubkovanych
Sroubl

PBAMO06

Sroub za3roubovat

!
Tésnéni adaptéru umistéte do prvni a treti Konec flex trubky s tésnénim vlozte do
drazky tak, aby se nasledné spolu s ohebnou adaptéru. Ujistéte se, Ze tésnéni je spravné
trubici ponofily do adaptéru. usazeno! Nakonec spojte adaptér a trubku

pomoci tiif vroubkovanych Sroubd, které jsou
zasroubovany na maximum do jedné z drazek
flex trubky bez tésnéni.

PBAE06

PBAE06

! Nasadte tésnéni

Sroub zaéroubovat
na maximum
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4.1.6.3 Spojovani flexibilni hadice DN 200 mm

Pouziti adaptérii flex/starr a starr/flex

Adaptér flex/starr
@200 | PBAMOO

novd verze

vcetné 2 tésnéni

vcetné 3 vroubkovanych

Sroubdi

PBAMO0O

! Nasadte tésnéni

ranoo 3

Druhé silnéjsi tésnéni adaptéru umistéte do

flex trubky, do ¢asti, kterd bude pozdéji stejné drazky tak, aby bylo zakryté prvni,

vloZena do adaptéru. tenké tésnéni.

PBAEOO

! Nasadte tésnéni|

PBAEOO

! Nasadte tésnéni

MONTAZNi NAVOD

Adaptér starr/flex
@200 | PBAEOO

novd verze

vcetné 2 tésnéni

vcetné 3 vroubkovanych
Sroubl

PBAMOO

Sroub zasroubovat
namaximum

Konec flex trubky s tésnénim vlozte do
adaptéru. Ujistéte se, Ze tésnéni je spravné
usazeno! Nakonec spojte adaptér a trubku
pomoci tfi vroubkovanych Sroubd, které jsou
zasroubovany na maximum do jedné z drazek
flex trubky bez tésnéni.

PBAE0O

Sroub zasroubovat
na maximum
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4.2 Montaz a jeji zasady

4.2.1 Spolecné zasady pro spalinovou cestu ALMEVA (kominy a kourovody)

4.2.1.1 Vseobecné

Spalinova cesta musi byt navrZena a provedena tak, aby za v3ech provoznich podminek pripojenych spottebici paliv byl zajistén bezpecny odvod spalin kominem
nebo svislym koufovodem s funkci komina nad stfechu budovy a jejich rozptyl do volného ovzdusi tak, aby nenastalo jejich hromadéni a nebyly piekroceny limity
koncentraci Skodlivin v ovzdusi. Na vydsténi kominu se neumistuji Zadné kryty proti desti nebo ochranné kosicky.

Musi byt zajiSténa pozarni bezpecnost vech prostor, kterymi spalinova cesta prochdzi a nesmi dojit k ohroZeni bezpecnosti a zdravi osob nebo zvifat. Spalinova
cesta musi byt navrzena a provedena tak, aby byla po celé délce od spalinového hrdla spottebice po Gsti kominu kontrolovatelnd a Cistitelnd. K prislusnym otvoriim
pro kontrolu a ¢i$téni na spalinové cesté a k tisti komina musi byt bezpecny a trvaly pfistup.

Revizi, kontrolu a Cisténi spalinové cesty upravuje Zak. ¢. 320/2015 Sh. a Vyhl. ¢. 34/2016 Sh. (Na Slovensku - Zakon ¢. 314/2001 Z.z., Zakon ¢. 199/2009 Z.z.
a Vlyhlaska ¢. 401/2007 Z.z.).

Spalinova cesta neni izolovand a neni nutno ji mimo technicky odlvodnénych pripadii nijak dodatecné izolovat. To plati v celé délce od spotfebice paliv az po Usti
kominu, jak v interiéru, tak v exteriéru.

Pouziti plastovych prvku v exteriéru

Jednoduché transparentni, nebo bilé prvky nesmi byt instalovany volné v exteriéru a byt tak vystavovany tcinktim UV zdfeni. V/ exteriéru smi byt pouzity pouze
prvky v éerném nebo cerveném provedeni, které jsou pro tento ticel urceny a jsou z UV stabilniho materidlu. Jako fasddni systém musi byt pak pouZit systém LAB,
LAL, LAC anebo LAM, kde tvofi UV ochranu a statickou funkci vnéjsi nerezovy plast. Montaz spalinové cesty miize provadét pouze odbornd firma, ktera miize
prokdzat schopnost dokoncit préci Gspésné.
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Kominové stitky skupiny ALMEVA

Plastovy systém odkoufeni
Plastovy systém odvodu spalin

~ALMEVA EASY a ALMEVA DOUBLE*

almeva East Europe s.r.o.

Druzstevni 501, 664 43 ZeleSice u Brna
1C0: 28303156, DIC: CZ28303156
almeva Slovakia s.r.o.

Bratislavska 119, SK-911 05 Trenéin
1C0: 35 868 911, DIC: SK2021754196
www.almeva.eu

Jednovrstvy systémovy komin ALMEVA EASY
Jednovrstvovy systémovy komin ALMEVA EASY
CSN/STN EN 14471:2013+A1:2015
O T120P1 W2 020 LI E U (od DN200)

O T120 H1 W2 020 LI E U (do DN160)
O T120 P1 W2 000 LI E U0 (v achté od DN200)

Dvouvrstvy systémovy komin ALMEVA DOUBLE
Dvouvrstvovy systémovy komin ALMEVA DOUBLE
CSN/STN EN 14471:2013+A1:2015

O T120P1 W2 000 LI E U1 (LIK od DN200)

O T120 H1 W2 000 LI E U1 (LIK do DN160)
O T120 P1 W2 000 LI E U0 (LIBILIL od DN200)

MONTAZNi NAVOD

Kazda ukoncend spalinové cesta musi byt trvalym zplisobem oznacend kominovym
Stitkem ALMEVA. Kombinace spalinového systému ALMEVA s jingmi systémy
(napf. plastovymi, nerezovymi, keramickymi, atd.) se nedoporucuje. Jedna se o tzv.
individudIni komin, na ktery ALMEVA neposkytuje prodlouzenou zaruku.

O T120 H1 W2 000 LI E UO (v $achté do DN160) O T120 H1 W 2 000 LI E UO (LIBILIL do DN160)

O T120P1 W2020 LI E U (Flex RAL 7032 do DN200) | O T120 P1W 2 000 LE E U0 (LAB/LALILAG/LAM od DN200)
O T120 H1 W 2020 LI E U (Flex RAL 9005 do DN100) | O T120 Hi W2 000 LE E UO (LABILALLAC/LAM do DN160)
O T120P1 W2 020 LI E U (Flex RAL 9005 od DN125)

Cislo certifikace / Cislo certifikacie: 0036 - CPR - 9165001

Tepelny odpor kominu / Tepelny odpor komina:
0,00 MKW

Jmenovity pramér / Menovity priemer:
mm

Jmenovity primér / Menovity priemer:
mm

Montézni organizace, adresa, tel./ MontdZna organizécia, adresa, tel.:

Vyrobce a typ spotiebici / Vyrobca a typ spotrebicov: - c
E y. (] i .
P
: )

— ——— — — ="
Celkovy vykon spotfebicti / Celkovy vykon spotrebicov: ®,

Datum instalace / Datum instalacie:

Cislo revizni zpravy / Cislo reviznej spravy: E gﬂ -
UPOZORNENI: Stitek musi byt viditelné upevnény na spalinové cests Almeva,
vzdy Gitelny, nesmi byt pretfen, prelepen, odstranan, nebo jinak poskozen!

UPOZORNENIE: Stitok musi byt viditelne upevneny na spalinovej ceste Aimeva,
vzdy Gitatelny, nesmie byt pretrety, v, aneny, alebo inak pos y

4.2.1.2 Minimalni dovoleny priimér

ALMEVA vyrabi plastovy spalinovy systém v priimérech 60, 80, 110, 125, 160, 200, 250, 315 mm. S ohledem na (SN 73 4201 (Na Slovensku - STN 73 4201, STN 73
4210) je primér 60 mm nejmensim moznym pouzitelnym priimérem pro pretlakovou spalinovou cestu. Miize byt v3ak pouzit pouze za predpokladu, doporuci-li ho
pFimo vyrobce daného spotiebice s uvedenim max. délky odkoureni, nebo v pripadg, je-li spalinové cesta posouzena vypoctem dle CSN/STN EN 13384-1, 2, 3-+A1.
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4.2.1.3 Odvod kondenzatu

U kondenzacnich spotiebici Ize vznikly kondenzét ze spalinové cesty odvadét do kanalizace pifimo pres spotiebic, je-li to vsak v souladu s technologickym predpi-

sem vyrobce. V jiném pfipadé musi odvod kondenzatu spliiovat nasledujici pozadavky:

- odvod kondenzatu se fesi pomoci tvarovek k tomu urcenych (PB(W)RTAx, PB(W)UTAx, PB(W)KFOx, PB(W)UAFx, PB(W)MAOx, PB(W)EKAX, LPR(K,L,B)Ax,
LPU(K,L,B)Ax, LPKF(K,L,B)x, LPT(K, L, B)x)

- natyto tvarovky musi byt instalovan sifon Long John (ZULJxx)

nassifon je dale pfipojena hadice pro odvod kondenzatu (ZUWKxx)

vedeni hadice musi byt pokud mozno co nejkratsi, ve spadu a bez vytvoreni dalSich sifondi na hadici

- tam kde mtize dochazet k zamrzani, musi byt zajisténa ochrana proti zamrzani

Mozna reSeni odvodu kondenzatu

V koufovodu u spotiebice

Spalinovy systém pro spotfebice nezavislé Spalinovy systém pro spotfebice nezavislé
na spalovani vzduchu z mistnosti. na spalovani vzduchu z mistnosti.

Varianta 1 (plast. vlozka v kominové tvarnici Varianta 2 (koncentr. téleso kominu s plast.
piip. v stévajicim kominovém priiduchu). vlozkou v instala¢ni Sachté).
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Odvod kondenzatu u kaskady typu AXIAL

Odvod kondenzatu u kaskady typu OFFSET
U

HDD =58 ] [T=oeg ] [T=50|
amomel Lo e e a et g g g
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4.2.1.4 Délka spalinové cesty

Maximalni délku spalinové cesty limituje vyrobce pfipojeného spottebice v zavislosti na svétlosti potrubi. Max. délku Ize také stanovit pomoci vypoctové metodiky,
kterd je v souladu s CSN/STN EN 13384 -1,2,3+A1. Max. délka koufovodu (vodorovné ¢asti) pro viechny podsystémy ALMEVA neni nijak omezena pfi spinéni vyse
uvedeného. Max. délka kominu (svislé ¢asti) pro jednovrstvé systémy ALMEVA je omezena ze statickych dGivodi na 30 m s ohledem na konstrukci patniho kolena.
V pfipadé kominG delSich nez 30 m je nutné kontaktovat technické oddéleni ALMEVA.

4.2.1.5 Pozadavek neutralizace kondenzatu

Pfi provozu kotle v kondenzacnim rezimu, tj. pod teplotou rosného bodu spalin, se uvoliiuje z vodni pary ve spalindch kondenzat. Stéké po povrchu vyméniki

s hodnotou pH danou obsahem rozpusténého oxidu uhlicitého CO,. Bézné je stupen kyselosti uvadén v rozsahu pH = 3,8 a2 5,4.

Doporucuje se upravit vypousténi kondenzatu do kanalizace tak, Ze u kondenzacnich kotlii:

- svykonem do 25 kW je napojeni mozné pfimo na kanalizaci bez dalSiho opatieni,
- svykonem od 25 kW do 200 kW je napojeni mozné bez neutralizace, je-li kondenzdt béhem nocniho provozu zachycovan
ve zdrZovaci nadrzi a héhem dne pak pozvolna vypoustén spolu s ostatnimi splaskovymi vodami tak, aby bylo dosazeno mensi, nez limitni kyselosti,
- svykonem nad 200 kW je napojeni mozné az po neutralizaci kondenzétu,
- ukanalizace z betonovych trub a Cisticek odpadnich vod musi byt neutralizace vZdy zajiSténa.
Je tfeba se fidit i poZadavky projektové dokumentace.

4.2.1.6 Pozarni odolnost spalinové cesty

V normé CSN 73 42 01 - Kominy a koufovody — Navrhovani, provadéni a pfipojovani spotebicti paliv (Na Slovensku STN 73 42 10, STN 73 42 01), se uvadi, Ze in-

stalovand spalinova cesta musi dosahnout odolnosti proti ohni (z vnéjsku ven) pozadovanou pro konkrétni casti budovy, pres které prochdzi. Pozadovana pozarni

odolnost proti ohni musi byt klasifikovéna tfidou ve smyslu El podle 7.5.10.4 CSN/STN EN 13501-2 (730860). Toho miiZe byt dosaZeno nasledovné:

- spalinova cesta méa sama pozadovanou pozarni odolnost;

- spalinova cesta je vestavéna do 3achty, jejiZ stény maji pozadovanou pozarni odolnost (napfiklad nehoflavé oplasténi — vyrobek tfidy reakce na ohen Al
nebo A2);

- spalinova cesta spolecné s oplasténim jako celek maji pozadovanou pozarni odolnost.

Pozarni odolnost systémi ALMEVA:

- systémy ALMEVA nemaji pozdrni odolnost definovanu, Ize je tedy oznait jako EI0O
- pii priichodu systémd ALMEVA pies vice pozarnich Gseki je nutné, aby Sachta, ve které je spalinovy systém veden, méla pozadovanou odolnost (napf. EI30)
nebo byly prostupy pozarnimi dseky feSeny protipofarnimi pfepazkami s pozadovanou odolnosti.

Je nezbytné zajistit, aby byl systém pfivodu vzduchu/odvodu spalin zaclenén do ochrany budovy pred bleskem, je-li budova touto ochranou opatfena, jinak hrozi
nebezpeci pozaru.

4.2.1.7 Smér proudéni spalin a toku kondenzatu

Smér proudéni spalin a toku kondenzatu

smér spaliny smér spaliny

—

) ) smér kondenzatu
smér kondenzatu
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4.2.2 Zasady pro kourovody ALMEVA

4.2.2.1 Vseobecneée

Koufovody musi byt navrzeny a provedeny tak, aby zajiStovaly pozadovanou tésnot, stabilitu a pevnost. Koutovody musi byt kontrolovatelné a Cistitelné.
Koufovody se navrhuji tak, aby tlakové ztréta koufovodu byla co nejmensi.

4.2.2.2 Minimalni sklon kourovodu

Nejmensi pfipustny sklon koufovodu je 3°, coz je 52 mm vyskového rozdilu na Tm délky. Sklon potrubi volime tak, Ze koufovod mé smérem od spotfebice k dsti
stoupajici tendenci. Musi byt vZdy zajiStén odtok kondenzatu bud' do spotiebice, nebo k tvarovce slouZici pro odvod kondenzétu. V Z&dné cdsti spalinové cesty
nesméji vzniknout mista, v kterych by mohlo dojit k hromadéni kondenzatu.

Sklon kourovodu

Hromadéni kondenzatu

| %l

Chybné pouzitd centrickd redukce. Chybny sklon koufovodu.
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4.2.2.3 Umistovani kontrolnich otvoru

Kourovod musi byt opatien potfebnym mnoZstvim kontrolnich otvord, rozmisténych po celé délce, tak aby byl snadno kontrolovatelny a istitelny. Kontrolni otvo-
ry se umistuji v mistech smérovych zmén a ve vzdalenostech nejvyse 6 m délky (méfeno vodorovné). V pfipadé, je-li kourovod pfipojen do kominového priiduchu
patnim kolenem, umistuje se kontrolni otvor na pristupném misté v kourovodu, co nejblize kominovému priiduchu, nebo hned nad patnim kolenem v kominovém
prlduchu. Kontrolni otvor se doporucuje zfidit i na vyvodu spalin pfi odvodu sténou fasady do volného ovzdusi.

Spalinova cesta, kterd neni kontrolovatelna a Cistitelnd, nesmi byt schvélena a uvedena do provozu.

v wvrs

4.2.2.4 Umistovani méficich otvoru

Pro méfeni spalin musi byt do spalinové cesty zabudovdn méfici dil (PB(W)TM9x, PB(W)MSOx, PB(W)KMxx, PB(W)KTxx, LPR(K,L,B)Mx, LPUM(K,L,B)x,
LPRM(K,L,B)x, LPMS(K,L,B)x, LPM(K,L,B)xx, LPT(K,L,B)xx). Tento dil se zabudovava do koufovodu ve vzdalenosti max. dvojnasobku vnitiniho priméru koufovodu
od spalinového hrdla spotfebice. Tato povinnost odpadd, je-li hrdlo spotfebice (pfiruba) vybaveno méficimi otvory jak pro spaliny, tak pro nasévany vzduch.

v v

Umistovani méricich otvora

L] ]

Do spalinové cesty neni dovoleno provrtavat otvory pro méfeni spalin.
Vidy musi byt vyuZity systémové prvky.

4.2.2.5 Pouzivani redukci

Sortiment ALMEVA nabizi Sirokou Skdlu centrickych a excentrickych redukci. Centrické redukce se miizou pouzivat pouze ve svislé poloze. Ve vodorovné poloze
centrickd redukce nezajisti plynuly odtok kondenzétu. Excentrické redukce Ize pouzivat ve svislé i vodorovné poloze. Uplatnéni je zejména v kaskadéch a pfi pre-
chodu spalinové cesty z horizontalni polohy do vertikalni, dochdzi-li v kominu ke zvétseni priifezu. Ve svislé poloze se excentrickd redukce pouziva v piipadé, kdy
je nutné mit kourovod (kaskadu) dél od stény.

]
Centricka redukce Excentricka redukce
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4.2.2.6 Vyusténi kourovodu na fasadu

Odvod spalin venkovni sténou je moZné navrhnou jen za spinéni podminek dle CSN 73 4201 (Na Slovensku - STN 73 4201, STN 73 4210):
- lIze navrhnout a provést jen v technicky odGvodnénych pripadech, a to:
- piii stavebnich dpravdch budov, kdy nelze pro odvod spalin pouZit stavajici komin a neni mozné dodatecné novy komin postavit nebo namontovat
- u prlmyslovych staveb
- piii dodrzeni normovych hodnot emisnich limit.
- mohouto byt pouze spottebice na plynnd paliva v provedeni Ca spotrebice v provedeni B, u kterych je konstrukci zabezpeceno, ze spaliny nemohou pfi provozu
spotrebice proniknout do mista jeho instalace
- musi byt dodrZena velikost a tvar ochranného pasma u vydsténi spalin na fasadé
- musi byt dodrZeny vzdalenosti protilehlych a nebo prilehlych bytovych a rodinnych domii od vyvodu spalin dle vysky objektu

4.2.2.7 Provadéni spole¢nych kourovodu (kaskad)

Spolecné koutovody se navrhuji a provadéji pro piipojeni spottebici ke spolecnému kominu.
Typy kaskad:
- zdvislé na vzduchu v mistnosti
- nezdvislé na vzduchu v mistnosti:
- koncentricky
- délené
- kaskada typu AXIAL — odbocky jsou smérem dol
- kaskada typu OFFSET — odbocky jsou do boku s napojenim kotle pres 87° koleno.
- kaskada typu BACK TO BACK — napojeni vice kotld umisténych ve dvou fadach proti sobé na jeden spolecny shérac.
Kaskady jsou doddvany v paketech, ale mohou byt i individualné navrhnuté bez zpétnych klapek a se zpétnymi klapkami.

Moznosti instalace zpétné klapky

Pro instalaci do svislé polohy opatfit zpétnou Pro instalaci do vodorovné polohy opatfit
klapku sifonem. zpétnou klapku zatkou.

Patentovanou zpétnou klapku DN 80 a DN 125 Ize umistit do jakéhokoliv prvku spalinového systému ALMEVA o DN 80 a DN 125.
Prvky PBTKxx, PBEKxx, LPTK(L,B)xx a LPEK(L,B)xx jsou z vyroby vZdy doddvané ze sifonem.

4.2.2.8 Kotveni kourovodu

Kotveni koufovodu v interiéru je mozné nékolika spdsoby.

- Systémy STARR, LIK, LIL a LIB je mozné kotvit pomoci standardni kotvici techniky.

- Nasystémy LIK, LIL a LIB se mohou pouZit sténové objimky (LPWHLx, LPWHBX). Pfi ukotveni objimky na sténu, musi byt objimka ve svislém sméru. Je vhodna
i pro zavéeni pod stropem. Tyto sténové objimky je nutno davat po 2 metrech.

- Vpfipadé, Ze je koufovod vedeny v exteriéru, je nutné pouzit na uchyceni ve vertikdInim i v horizontalnim sméru sténové objimky zesilené (APWHLx, APWHB,
APWHCx, APWHMX).
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4.2.3 Zasady pro kominy

4.2.3.1 Vseobecné

Kominové priiduchy musi mit po celé Gcinné vySce neménny priifez.
Kominovy priiduch slouzici k odvodu spalin nesmi byt soucasné pouzivan jako vétraci priiduch.

4.2.3.2 Dovolené odklony

Prdduchy se navrhuiji zpravidla svislé a pfimé. Pokud je nutné z konstrukénich déivodd kominovy priiduch odklonit, je povolen u pretlakovych kominG max. odklon
od svislice 45°. U spolecnych komin pro vice podlazi se odklon nedoporucuje. Odklonéni kominového priduchu nesmi byt navrzeno v trovni stropni konstrukce
ani v drovni sopouchu. Kominové priduchy ve sdruzeném kominé Ize odklonit pouze jednim smérem v jedné roviné.

4.2.3.3 Kominy uvniti budov

Pretlakové a vysokopretlakové kominy ALMEVA vedené uvnitf budov musi mit mezi kominovou vlozkou a kominovym plastém zadni vétrani, které v pfipadé
netésnosti kominového priiduchu zajisti odvod spalin do volného ovzdusi. U vnitinich koncentrickych systémi plni tuto funkci vzduchovy priduch. Zadni vétrani
musi byt prlchozi od paty komina az do volného ovzdusi. Vstupy a vystupy do vétraci mezery musi mit stejnou plochu jako vétraci mezera a nesmi omezovat
funkei zadniho vétrani. Velikost Sachty slouZici pro pfivod vzduchu musi byt navrZena nebo ovéfena vypoctem podle normy CSN/STN EN 13384.

Minimalni rozméry Sachty

e e e e min.2cm  min.2cm
= P gy =T
£
i /':
b '{\k‘::'fr TN T
LT JIII-Ir-ITJ.:I. - ©
min.3cm  min.3cm e e
Minimalni velikost Sachty pro pevny systém Nutno uvazovat rozmér hrdla, kde je priiez
odkoufeni (proud vzduch/spaliny). proudiciho vzduchu zdZen.

Uvedené rozméry plati pro Ceskou i Slovenskou Republiku. Pfesné rozméry, kontrolujte s legislativou piisluiné zem.
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4.2.3.4 Sopouchy

U petlakového spalinového systému ALMEVA se pfechod z vodorovné do svislé casti fesi nasledujicimi zpdsoby:

Revizni T-kus s odtokem a zménou sméru STARR PB(W)UTAXx

Dily zajistuji odvod kondenzatu a soucasné kontrolu spalinové cesty.
Na ndtrubek odvodu musi byt nasazen sifon Long John (ZULJxx).
Revizni dvitka se instaluji tésné pod vyvodem potrubi ze stény, aby byl
zajiStén snadny pristup pro kontrolu.

Spojovaci T-kus STARR PB(W)TE9x

n e Dily se pouzivaji vkombinaci sodtokem shrdlem (PPMAOx), ktery

- N zajistuje odvod kondenzatu a kontrolu spalinové cesty. Na natrubek
odtoku s hrdlem musi byt nasazen sifon Long John (ZULJxx). Revizni
dvitka se instaluji v misté odtokového dilu.
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Patni koleno 87° s kotvenim STARR (PB(W)TUxx), FLEX (PPSTFx, PBTUFx)

ik
1o

Dily se pouZivaji v kombinaci s reviznim T-kusem s kontrolnim vickem (PBRTDx, PPTXFx, PBRTFx) nebo reviznim T-kusem
s odtokem (PBRTAX). Revizni dvika se instaluji v misté revizniho T-kusu.

Kotveni patniho kolene

*

Trn drzdku patniho kolena zasunout do
pozadovaného otvoru konzoly a ukotvit.
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Montaz kolena 87° pro vlozkovani

Koleno 87° pro vlozkovéni je vhodné pouZit pfi montdzi v tésnych prostorach bez nutnosti provadét zasahy do stavajiciho
sopouchu a provést tak zménu sméru spalinové cesty z vertikdlni na horizontdlni.

Pfi vlozkovani kominu se koleno 87° pro vlozkovani spusti spolecné s vlozkou pres kominovou achtu az k sopouchu a potom
se nasroubuje rovny horizontdlni dil. Plastovad liSta ve tvaru jazycku na kolené slouzi pro ukotveni pomoci kotevnich prvkd.
Celkové technické feSeni kolene 87° pro vlozkovani umoziiuje velmi rychle provést vlozkovani kominu bez jakychkoliv bouracich
a zapravovacich praci.

V Zadném piipadé nesmi byt piechod z vodorovné do svislé casti feSen ohybem
flexibilni hadice! VZdy musi byt pouZita jedna ze ctyr vy3e uvedenych variant!

4.2.3.5 Umistovani kontrolnich otvoru

Kominovy priiduch musi byt opatfen potfebnym mnozstvim kontrolnich otvord, rozmisténych tak, aby byl snadno kontrolovatelny a istitelny. Kontrolni otvory se
umistuji v mistech smérovych zmén. V pfipadé, je-li koufovod na kominovy priduch pipojen patnim kolenem, umistuje se kontrolni otvor na pristupném misté
v koufovodu, co nejblize kominovému priiduchu, nebo hned nad patnim kolenem v kominovém priiduchu. V pripadé zadsténi kourovodu do kominového priiduchu
pomoci sopouchu, osazujeme kontrolni otvory pod sopouch, do ¢asti tzv. neticinné vysky komina. Mozné varianty provedeni jsou vyobrazeny v kapitole sopouchy
4.2.3.4. Spalinova cesta, kterd neni kontrolovatelnd a cistitelnd, nesmi byt schvalena a uvedena do provozu.

4.2.3.6 Kominova dvirka

Umistuji se zpravidla na kominovy plast v mistech kontrolnich otvordi, odvodd kondenzétu nebo jinych mist vyzadujicich pravidelnou kontrolu. Aby nedochdzelo
k naruseni funkce zadniho vétrani (pfip. funkce sani vzduchu) musi byt kominové dvitka tésnd a zabezpecena proti samovolnému otevieni. Pouzivejte vyhradné
kominova dvitka ALMEVA provedend z nehoflavych materidldi.
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4.2.3.7 Vyusténi komini nad stfechou

Kominy se vydstuji tak vysoko, aby za viech provoznich podminek pfipojenych spotiebicti paliv byl zajistén bezpecny odvod a rozptyl spalin do volného ovzdusi.
Jsou-li v jednom kominé spolu s kominovymi priiduchy i priiduchy vétraci, nebo vzduchové, musi byt Usti téchto priducht upraveno tak, aby zabrafovalo vnikéni
spalin ze sousednich kominovych priduchd.

Plocha stiecha
Jednd se o stechu, jejiZ sklon od vodorovné roviny je mensi nez 20°. Nad plochou stfechou budovy nebo nad atikou ploché strechy musi byt tsti komina ve vysce
nejméné 500 mm (je-li pretlak v tsti komina mensi nez 25 Pa, pak nejméné 1000 mm).

Vyska kominu nad plochou stiechou

minimalni vyska dsti
komina nad atikou minimélni vyska dsti
komina nad stiechou

%\

Uvedené rozméry plati pro Ceskou i Slovenskou Republiku. Pfesné rozméry, kontrolujte s legislativou pfislusné zemé.

Sikma stfecha
Jednd se o stfechu, jejiz sklon od vodorovné roviny je vétsinez 20°. Nad Sikmou stfechou budovy musi byt tsti komina ve vySce nejméné 500 mm. Je-i pretlak v sti
komina mensi nez 25 Pa je nutno dodrZet podminky a pozadavky normy CSN 734201 nebo STN 734201.

Vyska kominu nad Sikmou stfechou

minimaIni vyska usti komina
nad stfechou

AN

Jestlize jsou ve stresni roviné Sikmé stfechy umisténa okna vikyri obytnych mistnosti, musi byt vyska Usti komina nad nejvyssim bodem okna nejméné
1000 mm, a od oken ve vzdalenosti rovné nebo mensi nez 1500 mm. V obrazku je u stfe3nich oken vyznacena vy3rafovand oblast, kde nesmi byt umistén komin.
Jednd se o vymezenou plochu od okna 1000 mm do stran, 2000 mm pod a 1000 mm nad. Vyska kominu musi byt nejméné 1000 mm nad rovinou stfechy.

V oblastech s vyskytem snéhu v zimnim obdobi musi byt vyska vydsténi komina
upravena podle mistnich podminek. Plati zejména pro ploché strechy. Soucasné je
treba provést vhodna opateni proti poskozeni pii posunu snéhové masy, napf.
posunutim bliZe ke hiebeni nebo montdZi zachytavacii snéhu a ledu.
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Vyska komina u stiesnich oken a vikyii

il

<1500

Uvedené rozméry plati pro Ceskou i Slovenskou Republiku. Pesné rozméry, kontrolujte s legislativou pFislusné zemé.
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4.2.3.8 Poskozeni vyrobku a systému odvodu spalin sousedicim systémem odvodu spalin

V pfipadé, Ze vydsténi odvodu spalin pro dany spotfebi¢ nezévisly na vzduchu v mistnosti je v bezprosttedni blizkosti jiného systému pro odvod spalin, mohou byt
nasdvany spaliny nebo stice nedistot. Nasavané spaliny nebo ¢dstice necistot mohou vyrobek poskodit nebo zpisobit zavady.

V takovém piipadé je nutné zvysit sousedni systém pro odvod spalin pomoci vhodného ndstavce. Vyska ndstavce se odviji od priméru druhého systému odvodu
spalin a musi byt zrealizovand podle obrazku.

Pokud neni mozné systém odvodu spalin zvysit, pak spotfebi¢ musi byt v provozu zavisly na vzduchu v mistnosti, anebo sat vzduch z jiného mista, kde nebude
dochdzet k pfisavani spalin nebo ¢astic neistot.

Sousedni systémy odvodu spalin
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Uvedené rozméry plati pro Ceskou i Slovenskou Republiku. Pfesné rozméry, kontrolujte s legislativou piislu3né zemé.
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4.2.3.9 Kotveni kominu

Kotveni kominu je zavislé od toho jak a kde je umistnény:

1) V kominovém priduchu

- Systém STARR — komin je nutno kotvit v paté komina a vystfedit pomoci distan¢nich objimek, které se dévaji po 2 m.
- Systém FLEX — kotveni flexibilni hadice musi byt ve dvou bodech — v paté kominu a u vyusténi, kde je mozné vyuzit systémového kotveni hlavici PPSASx

Uchyceni systému FLEX

2) Samostatné v interiéru

Kotveni koncetrického systému

—
— -1

Koncentrické systémy LIK, LIL, LIB se kotvi pomoci zesilenych sténovych objimek po 2 m.
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3) Fasadni kominy

- Systémy LAB, LAL, LACa LAM sa kotvi k fasddé pomoci zesilenych sténovych objimek LAB, LAL, LACa LAM po 4 m.
Patni koleno je uchycené pomoci konzole, kterd je soucasti patniho kolene.
- Pokud se pouzije koleno 87° namisto patniho kolene s konzolou, musi se prvni zesilend sténova objimka namontovat na toto koleno.
- Maximalni volna délka kominu nad posledni zesilenou sténovou objimkou miize byt maximalné 3 m pfi pouZiti spon pro zpevnéni spoje.

Ke v3em sténovym objimkém a konzoldm jsou k dispozici prodlouzeni v riiznych délkéch, které zajisti vétsi odstup kominu od fasddy.

Pokyny pro kotveni kominu

Volna délka kominu nad posledni LAB sténovou objimkou
Spoje musi byt opatfeny LAB sponkami
pro zpevnéni spoje piied posledni sténovou
objimkou a pro kazdé nésledné spojeni

Nad posledni LAB sténovou objimkou (zesilenou) musi byt
kazdy spoj opatfen LAB sponkou pro zpevnéni spoje

Spoj pred posledni LAB sténovou objimkou (zesilenou) musi byt
opatfen LAB sponkou pro zpevnéni spoje

|

o

g

Skladebné vyska kominu, ve které nemusi byt spoje
opatteny LAB sponkami pro zpevnéni spoje

Prvni LAB sténova objimka (zesilend) musi byt namontovéna
na LAB koleno 87 °
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Doporucené délky ahybii

Doporuéené délky uhyb Uhel 15° Uhel 30° Uhel 45°
("] 60/100 | 80/125 | 110/160 | 60/100 | 80/125 | 110/160 | 60/100 | 80/125 | 110/160
Bez rovného dilu 35 35 40 75 90 100 150 150 170
250 mm 85 85 90 170 185 195 285 285 305
Délka prvku
500 mm 150 150 155 295 310 320 460 460 480
1000 mm 280 280 285 545 560 570 815 815 835

Zpusob montaze prechodek

Prechodka LAL/LAB na LIL/LIB Prechodka LIL/LIB na LAL/LAB

— LIL/LIB natrubek —-: LAL/LAB hrdlo
Prechodka LAL/LAB Prechodka LIL/LIB
nalLIL/LIB na LAL/LAB

—— LAL/LAB nétrubek — LIL/LIB hrdlo
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Montaz prodlouzeni sténové konzoly a sténové objimky

LAB prodlouzeni sténové konzoly

LAB prodlouzeni sténové konzoly |, LAB prodlouZeni sténové konzoly I, LAB prodlouzeni sténové konzoly lll,
50-150 mm (pouze sténova konzola). 130-250 mm (sténovd konzola + prodlouzeni). 220-330 mm (sténova konzola + prodlouzeni).
V potrebné vzdélenosti spojit a seSroubovat. V potiebné vzdalenosti spojit a seSroubovat.

LAB prodlouzeni sténové objimky

LAB sténova objimka. LAB prodlouzZeni sténové objimky. V potiebné vzdalenosti spojit a seSroubovat.

Plastovy spalinovy systém
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4.2.3.10 Moznosti sani (LAB, LAL, LAC, LAM)

Princip a moznosti sani u LAB prvki

Zvy(sténi s prisdvanim. ZT-kusu s pfivodem vzduchu.

B spaliny
B Spalovacivzduch

Z patniho kolene 87° s konzolou, kde excentricky uloZeny kotou¢ umoziuje plynulou regulaci hmotnostniho toku spalovaciho
vzduchu.
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4.2.3.11 Prechod pfes sténu ven
LAB prechod z LIK,LIL pres sténu ven

Systémy na vnéjsi strané budovy < Systémy v budové

LAL LAM LAC i Z i LIL LIB LIK

L
Konicky spoj ! : Hrdlovy spoj

Prvek koleno 87° s trubkou obsahuje dvé slozky:
Koleno 87 ° a pfipojovaci trubku

V piipadé potfeby zkratte
konec pfipojovaci trubky.

z |

V exteriéru pouzivat prvky i E Vinteriéru pouzivat prvky
ze systémd LAB, LAL, LAM nebo LAC. ! ! ze systému LIL, LIB nebo LIK.
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4.2.3.12 Moznosti zkracovani prvkii

LAB zarezavani systému pomoci APMKBx

< 2
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Vnéjsi plast zkratte na strané natrubku a vnitini Prvek po zkrdceni. Hrdlo k zkréceni potrubi vlozte do spodni strany
trubku na strané hrdla.

zkrdceného potrubi.

a4 Plastovy spalinovy systém




MONTAZNI NAVOD Plastovy spalinovy systém

4.3 Po montazi

Po dokonceni montdzZe spalinového systému a napojeni daného spotfebice se musi provést revize spalinové cesty, na jejimz zakladé bude vystavend zpréva
o revizi véetné pfilohy reviznim technikem spalinovych cest.

Je nutné zkontrolovat a ovéfit nasleduji body:

Kontrola vizualni:

- kominové téleso musi byt viditelné oznacené vypInénym kominovym stitkem

- pfipojeni danych typ( spotfebicti a poctd, na které byl zpracovany vypocet vlastnosti a dimenzi spalinové cesty

- kompletnost a orginalitu prvk{ (nechybi-li néktera ¢ast pouzitého prvku, revizni vicko, tésnici o-krouzek, gumova méfici zatka, u prvki systému FLEX
Sroubovaci matice s tésnénim, kompletnost neutralizacniho boxu, zpétnd klapka musi obsahovat sifon nebo zatku, apod.).

- zjisténi mozného mechanického poskozeni (praskliny, nalomeni dilu, apod.)

- dostatecny pocet kotvici techniky.

Kontrola funkce:

- dodrzeni montaznich pokynd vyrobce systému

- vyfeseny zplisob a dostatecny piivod vzduchu pro spalovani

- pfistupnost vech méficich a kontrolnich otvori

- kontrola funkénich prvkd, jako jsou dily se zpétnymi klapkami (zejména plynulé otevirani kfidélek), dale elektricka zafizeni
(Cerpadlo pro odvod kondenzatu, omezovac teploty spalin) apod.
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Prohlaseni o vlastnostech

(o4 SK
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Najdite svojho obchodného zastupcu
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